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ОБОЗНАЧЕНЫ МЕСТА, В КОТОРЫХ СЕТКИ ДОЛЖНЫ 

БЫТЬ СВЯЗАНЫ МЕЖДУ СОБОЙ- 

г. Поз. 9 УСЛОВНО НЕ показана,см.узед гз,листа. 

3. Сп ец иф икац ию  см.лист г.
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M \ p K A  
КАРКАСА ' l\ov НАИМЕНОВАНИЕ Код

О б о з н а ч е н и е
ДОКУМЕНТ А

К П  1 3 7

1 С е т к а  С 7 7 2 1 . 4 2 0 . 1  - 2 4 с .  г -  Т 5

2 С 7 8 4 -Тб

3 0 7 9 Ч - 7 7
4 С 31 2 - 7 8

5 С 8 3 4 -T9

6 G 6 0 * -6 4

7 Изделие закладное mu is 12 - 8 2

8 Составная позиция СП 2 4 - 8 3

9 ф  8 A I  ,  2 =  Т О О  ,  0 , 2 1  к г 8 ВЕЗ ЧЕРТ.

к а  * 3 8

1 С Е Т К А  С 80 4 i  4 2 0 . 1 - 2 4 0 . 1 - 1 7

2 С 8 2 2 7 8

ПОЗ. 3 . . . 9  п о  К П  137

М а с с а
КАРКАС ;̂

КГ

149,1

«6,9

У з л ы  1 1  . . . 1 8  с м .  л и с т ы  3 , 4

1.410.1-14 с.1-16
Лист
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КПм1...КПм6

КПм 7

1 . Р А З Р Е З Ы  1 - 1 : 2 - 2 ; 3 - 3  и К П т 1 0 . . . К П т 1 6 с м . л и с т  2 .  
{ . С п е ц и ф и к а ц и ю  c m . л и с т ы  З и Ч .

83
0

T9

КПм 8 |- -̂

КПм 9

. ___________________________________________________________________
»В1 < Ш 8 К Д  

Ш Ш И  Ш И Е Е И  L 9 H  
Е К Ш З З Ь  L i L i i H O I  0 3 5 ^ 4 1

— 1 . ч г о . 1 -  г ч с . г - 2 7  J

ГЛ.ИНЖ.ПР1 Е к и  м е н к о __
К а р к а с

К П м  1 . . .  К П м  1 Б
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- —

Г р 1 1 Ч J
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[ П 1 М Ш 1  C E H S E M  ШШШ
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83
0

80

поз. Э с к и з Н а и м е н о в а н и е МАССА,  к г

4.5

Ф п а Щ ,  е - в о о 0. S3
1Ч А ® ,  С *  Б00 0. U

.110 . Ч8В
1Б А 5 ,  8-600 0.9 S

18А Ш | 8 »  600 1, г о

г о  А К  е =  б о о 1. ЧБ

1. Ч Ю .1- г ч с . г - г 7
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МАРКА

КАРКАСА
Поз. Наименование КОЛ.

Обозначение

документа

масса
каркаса.

КГ

1 ф 12АШ, 6=2760; 2.45 кг 6 Без черт .

КП n1
г 10AID, 0=1050; 0,Б5кг 8 Без черт .

4 12 я Е 6= 600 10 1.Ч20-1-2ЧС.2 -27 47,8
6 чвр! , 6=250; 0.02КГ В Без черт .

8 Изделие закладноеm h i 2 1.420.1-24 С.2-80
1 ф 1ЧАШ, 6=2760 ; 3.33 кг 6 Без черт.

к п м г
2 1 г а Ш, 6-1050; 0.93КГ 8 БЕЗ ЧЕРТ.

Ч 16Д Ш. 6=600 10 1.420.1-24 с.2-27 55.5

Поз. 6,8 ПО КПм 1

1 ф 14 А Ш , 0=1760; З.ЗЗКГ 6 БЕЗ ЧЕРТ.

2 14 А Щ , t»1050; 1.27кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

КПмЗ Ч 16 А Ш , 6=600 10 1.420.1-240.2-27 6.2,3

ПОЗ.6,8 ПО КПМ 1

1 ф 1Б А 1И, 6 =2760; 4.36кг 6 Без черт.

г 18А Ш1 6 = 1050; 2,1кг 8 Без черт.

КПмЧ ч 18 А {П, е=боо 10 1.Ч20.1-2ЧС.2-27 81.9

Б 5Вр1 , 6=250; О.ОЧкг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

8 Изделие ЗАКЛАДНОЕ МН2 2 1.чго.1-2чс.г-80

КПм 5

ПОЗ.1,2.4,6 ПО КПмЧ
83,0

8 Изделие ЗАКЛАДНОЕ ШНЗ 2 1.Ч20.1-2ЧС.2-80
1 Ф 14 а ш , 6=2760; З.ЗЗКГ 6 Без черт.

г 18 A m , 6 = 1050; 2,1кг 8 Без черт.

К Л га 6 ч 1БА Ш, е=Боо 10 1.4201-гчс.г-г7 69.0
Б 5 8р1 , 6=250; О.ОЧкг Б Без черт.

8 Изделие ЗАКЛАДНОЕ МН1 2 1.420.1 -24 С. 2-80

1 Ф 1 г а йТ, 6 = 2760; 2,45КГ 6 БЕЗ ЧЕРТ.

г 10 А ПТ, 6=1050; 0,65 кг 8 Без черт.

КПм7
ч 16 А Щ , 6=600 4 1.420.1-24 0.2-27 4 3,2
5 14 аШ , 6=600 4 -27

Б черт , 6=250; 0,02кг 6 бЕ 3 ЧЕРТ.

8 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН1 2 1.420.1 -гчс.г-80

tf

М арка

каркаса
Поз НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ

Обозначение

документа

Масса
КАРКАСА, 

КГ '
1 ф 14 А 6 = 2760; 3,33кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

г 14 А Ш, е =1050 ; 1.27 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

3 10 А Ш, 6=600 ; 0.37кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

КПм8
ч 16 А Ж. 6=600 10 1.420.1-24 С.1 -27 53,6

6 ЧВр1, 6=250; 0,02кг 6 Без че р т .

7 черт. 6=150; 0.01 КГ 4 Без черт.

8 Изделие закладное МН1 г 1.4го.1^гчсг-80

1 ф 14 А Ш . 6=2760; 3,33кг 6 Без черт .

г 18А Ш, 6=1050; 2,1кг 4 без черт .

3 18А М, 6=600; 1,2 кг Ч Без черт.

КПм 9 4 1бя ш, 6=600 10 1.420.1-24 С.2 - 27 65,6

Б 5&р I , 6=250; 0,04 кг Б БЕЗ ЧЕРТ.

7 5Вр1, 6=200; 0,03 кг Ч БЕЗ ЧЕРТ.

8 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН1 2 1.420.1-гчс.г-80

1 ф 14 А Ш» 6=2760; 3.33кг 6 Без черт.

2 10АШ, 6=1050; 0.65КГ 4 Без черт.

3 ЮА Ш, 6=600; 0,37 кг Ч без черт.

КПмЮ
4 тгяШ, е=600 10 1.чго.1-гчс.г-27 52,1

6 ЧВрТ , 6=250; 0.02кг Б БЕЗ ЧЕРТ.

7 М8р1, 6=200; 0.02кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

8 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ ГОН1 2 1.чго.1-гчс.г-80

1 ф 18 А]П, 6=2760; 5,51кг 4 Без черт.

2 18 А ПТ. 6=ioso; 2,1кг 4 Без черт.

3 18 А Ш. 6=600; 1,2КГ 8 Без черт.

* п 11
4 20 А |П, 6=600 6 1.420.1-2ЧС.2-27

76.61\ II м 11
S 18А Ш . 6=600 4 -27

6 5ВР1, 6=250, 0,04кг Б БЕЗ ЧЕРТ.

7 5ВРТ, 6=200; 0,03кг Ч Без черт.

8 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН1 2 1.420.1-24 с.г-80

1.420.1- гчс.г-17
Лист

3
PU'inn
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82
М А Р К А .

К А Р К А С А
п о з . Н а и м е н о в а н и е К о л .

О б о з н а ч е н и е

Д О К У М Е Н Т А

М А С С А
К А Р К А С А .

К Г

1 ф ! 8  А  П Г , Е = П 6 0 ;  Б . Я к г ч Б е з  ч е р т .

г 1 Ч А  П Т , С « 1 0 5 0 ;  1 Д Т к г ч Б е з  ч е р т .

3 1 4  А АТ , £ = 6 0 0  ;  О . П к г 8 Б е з  ч е р т .

К П и 1 £
ч 1 В А 1 , Е  =  Б О О 6 1 . Ч £ 0 . 1 - £ Ч с . £ - £ 7

6 5 . 9
5 1 4 » ® , £ = 6 0 0 Ч ” 2 7

Б 5 B p I  . £ « £ 5 0  ;  О . О Ч К Г б Б Е З  Ч Е Р Т .

7 5 В р Х  , £ * £ 0 0 ;  0 . 0 3 к г Ч Б е з  ч е р т .

8 И з д е л и е  з а к л а д н о е  m h i £ 1 . 4 2 0 . 1 - 2 4  с .  2 -  8 0

1 ф 1 Б А Ш £ * £ 7 6 0 ;  4 , 3 6 к г 8 Б е з  ч е р т .

г 1 4  А  Щ £ « 1 0 5 0 ;  1 , 2 7  к г Ч Б Е З  Ч Е Р Т .

К П М 1 3 ч 1 6  А  Ш £ « 6 0 0 1 0 1 . Ч 2 0 . 1 - 2 Ч С . 2 - 2 7 7  6 , 4

е S B p I , £ = z s o ;  о , о ч к г 6 Б Е З  Ч Е Р Т .

8 И з д е л и е  з а к л а д н о е  m h z £ 1 . Ч 2 0 . 1 - 2 Ч С . 2 -  8 0

т ♦  1 4 A J 1 , £ = £ 7 6 0 ;  3 . 3 3 к г 8 Б Е З  Ч Е Р Т .

г 1 Ч А Ш , е = 1 0 5 0 - ,  1 Д 7 К Г Ч Б Е З  Ч Е Р Т .

К П и  1 4 ч 1 4  А Ш  , £ « 6 0 0 1 0 1 . Ч 2 0 . 1 - 2 Ч С . 2 - 2 7
6 5 , 8

ъ Н 8 р !  . £ = £ 5 0  ;  0 , 0 £ к г б Б е з  ч е р т .

8 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  M H Z £ 1 . Ч 2 0 ! - 2 Ч с . 2 - 8 0

1 ф 1 6  А П Т , Е = £ 7 6 0 ;  4 . 3 6 к г 8 Б е з  ч е р т .

г 1 4  а Ш  » е « 1 0 5 0 ;  1 . Z 7  КГ Ч Б е з  ч е р т . |

К П  м  1 5 ч 1 4  А Ш  . £ = 6 0 0 1 0 1 . 4 2 0 . 1 - 2 4  с . 2 - 2 7 7 8 , 3

Б м е р ! , £ = £ 5 0 ;  0 . 0 2 К Г S Б е з  ч е р т .

8 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н З £ 1 . 4 2 0 . 1 - 2 4  с . 2 - 8 0

К П  Mis
П о з . 1 . £ . 6 , 8  П О  К  П т  1 5 Б е з  ч е р т .

8 0 , 5
ч 1 6 А  П Т , £  6 0 0 1 0 1 . 4 2 Q . 1 - 2 4 G . 2 - Z 7

А Р М А Т У Р А  М А С С А  А - 1 Н П 0  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 * ;  М А С С А  В р - J  П О  Г О С Т  B 7 Z 7 - 8 0 * .

1-Ч20.1-2Ч С. Z—Z7
ЛйсТ

Ч
гузоч S3
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к п и  17„.кПм г з

1 .  Р а з р е з ы  1 - 1 , 7 - 7 , 3 - З и  к а р к а с ы  к П м 2 7 . . . К П м З Ч с м . / и о т  I.
2 .  С П Е Ц И ф И К А Ц И Н 1  С М .  Л И С Т Ы  З И М .

п

кпмгб Н -

КПм 2 6

ИАЧ.СК0-1 МИХАЙЛОВ
й.контр.; Михайлов Ь-7 -Г
ГЛ.КОНСТР. Матвеев

171.ННЖ.ПР. ЕКИМЕНКО,
зав. бриг. ФОКИНА
В Е Д .И Н Ж . НОСОВА
н н ж .Ш к . П С К О В А
ПРОВЕРЯЛ Носова # £ 5 5

1.чго.1-гчс.г-г8

К а р к а с

КПм 17. . .  КПмЗЧ

ш т ш ш л и с т о в

Р I i I 1 —  
пронстройпроек
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кпмгт

К П  м 2 8 .  К П м 2 3

К Л м З О . . . К П м З Ч

6 4

1 - 1

Поз. Эскиз Наименование NiACCA.Kf

з.ч

о
о

<Ь 12АГТГ, е =800 0.55

14 А Щ, е =600 О.П

I
,110 [ 486

16 А ш. 8=600 0.95

18 А Ш, 8 =500 1.20

го а ш, 8=600 1.4 8

S

ф 1БА от, 8=гою 3.17

18 А Ш | 8 = 2010 ч.ог
' Ik

гоАШ, 8=2010 4,96

1 . 4 2 0 . 1  -  2 Ч с . 2 -  2 8
Лист

г
Риъпп о а
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м а р к а

к а р к а с а
Л о в Н а и м е н о в а н и е К О Л .

О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а

МАССА

К А Р К А С А .
К Г

К П м 1 7

1 ф 1 2 А ® ,  6 - 1 7 6 0 ;  2 , 4  5  к г 6 Б е з  ч е р т .

г 1 0 Л | ,  6 - Ю 5 0 ;  0 . Б 5 К Г 8 Б е з  ч е р т .

3 П А П 1 ,  £ = 6 0 0 1 0 1 . Ч 1 0 . 1 - 1 Ч С . 1 - 1 8
С 7  у

5 1 6  А ® ,  6 = 2 0 1 0 3 - 1 8
О  / ,  1

7 Ч  B p  1 ,  6 =  I S O ;  0 . 0 2 к г 6 Б е з  ч е р т .

9 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  Г А Н 1 г 1 . ч ю . 1 - г ч с . 1 - 8 0

К П  п  1 8

1 ф  1 4 А Ш  ,  6 = 7 1 6 0  ,  З . З З К Г Б Б е з  ч е р т .

г 1 2  А ® ,  6 = 1 0 5 0  ;  0 . 9 3 к г 8 б е з  ч е р т .
с о  п

3 1 6  А ® ,  6 = 6 0 0 1 0 1 . Ч 2 0 . 1 - 2 Ч С . 2 - 2 8
D j , u

П О З .  5 , 7 . 9  П О  К П м  1 7

К П  м  1 9

1 ф  1 М  А  ш  ,  6 = 1 7 6 0 ;  3 . 3 3 к г 6 Б Е З  Ч Е Р Т .

7 1 . 7
г 1 Ч А ® ( 6 = 1 0 5 0 ;  1 . 1 7 к г 8 Б Е З  Ч Е Р Т .

ъ 1 6 А ® ,  6 = 6 0 0 1 0 1 . Ч 1 0 . 1 - 2 Ч С . 1 - 2 8

П О З .  5 , 7 . 9  П О  К П м  1 7

к п м г о

П 0 3 . 1 . . . 3  П О  К П М  < 9

7 7 , 15 ф  1 0  А  Ш » 6 = 1 С 1 0 о 1 4 2 0 . 1 - 2 4 c . 2 -  2 8

П О З . 7 . 9  П О  К П М  1 7

К П  m  2 1

1 ф 1 6  А  Ш  6 = 1 7 6 0 ;  4 , 3 6 к г Б Б Е З  Ч Е Р Т .

9 6 , 8

г 1 8  А  ®  6 = 1 0 5 0  ;  1 . 1 к г 8 Б е з  ч е р т .

3 1 В  А  Ш  6 = 6 0 0 1 0 1 . Ч 2 0 . 1 - 2 Ч С .  2 - 2 8

5 ю а ®  6 = ю ю 3 - 2 8

7 5 е р I  6 = 1 5 0  ;  О . О Ч К Г 6 Б Е З  Ч Е Р Т .

9 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м и г 1 1 . 4 2 0 . 1 - 2 4  с .  1 - 8 0

к п м г г

П 0 3 . 1 . . . 3 , 5 . 7  П О  К П м  1 1
1 0 1 . 0

9 И З Д Е Л И Е  з а к л а д н о е  м н з 1 1 . Ч 2 0 . 1 - 2 Ч  С.2 — 8 0

К П м  23

1 ф  1 4 А Ш  ,  е = 1 7 6 0  ; З . З З к г 6 Б е з  ч е р т .

7 8 . 5

г 1 8 А П Т ,  е = 1 0 5 0 ;  1 . 1  к г 8 Б е з  ч е р т .

3 1 6 А ® ,  6 = 6 0 0 1 0 1 4 2  0 . 1 - 2 4  с .  2 -  1 8

S 1 6 А ® ,  6 = 1 0 1 0 3 - 2 8

7 5 в р I  ,  6 = 1 5 0 ;  О . О Ч К Г 6 Б е з  ч е р т .

3 1
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  | Х | Н 1 о 1 . 4 2 0 . 1 - 2 4  С . г - 8 0

я

М а р к а

К А Р К А С А
Поз Н А И т Е И О в А Н И Е КОЛ.

О б о з н а ч е н и е

Д О К У  М Е Ч Т А

МАСС А  
КАРКАСА 

К Г  '

к п п г ч

1 ф И А ® ,  6 = 1 7 6 0 ;  г,4 5  КГ 6 Б Е З  ЧЕРТ .

Z Ю А ® ,  6 = 1 0 5 0 ;  0 . 6 5 к г 8 Б Е З  ЧЕРТ .

3 1 6 А Й 1 ,  6 - 6 0 0 ч 1 . Ч 2 0 . 1 - 2 Ч С . 2 - 2 8

ч 14 А ® ,  6 =  6 0 0 ч - 2 8
5 5, F

5 1 6 А ® ,  6 = 1 0 1 0 2 - 2 8

7 Ч В р Т ,  6 =  1 5 0 ;  0 . 0 1  КГ 6 Б е з  ч е р т .

9 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  M H 1 2 1 . 4 2 0 . 1  — 2 4  с .2 - 8 0

К П м  2 5

1 ф 14 А ®  , 6 = 1 7 6 0  ; З . З З к г Ч Б е з  ч е р т .

1 14  А Ш , 6 - 1 0 5 0 ;  1 , 2 7 к г Ч Б е з  ч е р т .

5 9 . 9

3 1 5  А Ш , 6 = 6 0 0 ю 1 . 4 2 0 . 1 - 2 4 0 . 2 - 2 8

5 1Б А ®  , 6 = 2 0 1 0 2 - 2 8

Б Ю А ® ,  6 = 6 0 0  ; 0 , 3 7 к г 8 Б Е З  Ч Е Р Т .

8 S B p I ,  6 = 2 0 0 ; о , о : к г Ч Б Е З  Ч Е Р Т .

П О З . 7 . 9  п о  к п м г ч

К П м 2 Б

1 ф 1 4  А ® ,  6 = 1 7 6 0 ;  3 , 3 3 к г 6 Б е з  ч е р т .

7 3 .  &

1 1 8  А ® ,  6 = 1 0 5 0 ;  2 , 1 к г Ч Б е з  ч е р т .

3 1 6  А ®  , 6 =  6 0 0 10 1 . 4 2 0 . 1 - 2 4 0 . 2 -  2 8

5 1 8  А ®  , 6 =  2010 2 - 2 8

6 18  А ® ,  6 = 6 0 0 ;  1 . 2 к г Ч Б Е З  Ч Е Р Т .

7 5 В р I  , 6 = 2 5 0 ;  ь . З Ч к г Б Б Е З  ЧЕРТ .

8 5 Bp  I  , 6 = 2 0 0 ;  0 , 0 3 к г Ч Б е з  ч е р т .

9 И з д е л и е  з а к л а д н о е  M H 1 2 1 .420 .1—2 Ч с . 2 -  8 0

л.чюл-гчс. z - z8 лист

3
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МАРКА
КАРКАСА Поз. Наименование кол.

Обозначение 
документа |

rt л   ̂л АСА,
I КГ

1 ф 14 А Ш ,  8-2760; 3,33 кг 6 БЕЗ ЧЕРТ .
Г ■ ~
j

2 10 А Ш , 8=1050; 0,65кг 4 Без черт. 1

3 12 А ПТ, 8-600 10 1420.1-24c.2-28 jI

П1 и 17 5 20 А Ш . 8 = 2010 3 -28
Б 71IV11 щ. L 1

6 10 А 1 , 8=600 ; 0,37кг 4 БЕЗ ЧЕРТ

7 ЧВр[ , 8=250; 0.02кг Б без черт.

8 Ч ВрI , 8=200; 0,02кг 4 Без черт. !
___________________ i

3 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН1 2 1 420.1-24c.2-80 |1

1 ф 18А ПТ ,  е=27Б0; 5,51кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

2 18 А Ш, Ь=1050; 2,1кг 4 Без черт.

3 20 АЩ, 6 = 600 6 1.420.1-2ЧС.2- 28

4 18 А ПТ , 8-600 4 -28

КП м 18 5 20 А Ш | 8=2010 3 - 28 31.5

Б 18А ЙГ, 8 = 600 ; 1,2кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

7 5 вр I, 8 = 250 ; 0,04кг Б Без черт.
I1

10 5Вр1, 8 = 150 ; 0.02кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

9 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН1 2 1.Ч20.1-2ЧС.2- 80

1 ф 18А Ш , 6 = 2760; 5.51кг 4 Без черт. j1
2 14 А Щ 8 = 1050 ; 1.27кг Ч Без черт.

КПм Z9
3 18 А Щ 8=600 6 1.чго.1-гчс.г- 28

ч 14 АН? е=600 4 -28 80Л

S 20АЙ? 8=2010 3

Б 14 А {П 6-600 8 Без черт.

ПОЗ.7.9,10 по КПм 28

1 ф 16АШ 8=27 6 0 -,4,36кг 8 Без черт.

2 14 А Ш 8=1050 ; 1.27 кг 4 Без черт.

3 16 А Ю 8=600 10 1.420.1 -24с.2- 28

КЛмЗО
5 гоАШ б=гою 3 -28 91,4

7 5BpI 6—250 ; 0.04 кг Б БЕЗ ЧЕРТ.

3 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН2 2 1.420.1-2ЧС.2- 80

МАРКА

К А Р К А С А ПОЗ. Наименование КОЛ.
Обозначение

документа

Масса
каркаса,

кг

КП М 31

1 ф Ч А Щ, 6=2760 ; 3.33 кг 8 Без черт.

80,8

г ЧАШ, 6=1050 ; 1,27 кг 4 Без черт.

3 ;Ч А Ш f 6=600 10 1.420.1-24 С.г-28

5 20 А Ш, 6=2010 3 -28

7 S B p I  , 6=250; 0.04 КГ Б без черт.

9 Изделие закладное миг 2 1.420.1-24 с. 2- 80

кпм зг

1 ф 16 АШ . 8=2760; 4,36кг 8 Без черт.

9 3,2

2 14 А 1 , 6=1050 ; 1.27КГ Ч Без черт.

3 14 А Ш, 6=600 10 1.чго.1-гчс.г- 2 8

5 20 А Щ , 6=2010 3 - 28

7 5ВрТ , 6=250; О.ОЧКГ 6 Без черт.

9 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНЗ 2 1.420.1-2ЧС.2- 80

КПм 33

1 ф 16 А Ш , 6=2760; 4.36 кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

95,5

2 14 А Ш. 6=1050 ; 1,27кг Ч Без черт.

3 16 А ПГ, 8=600 10 1 420.1-2ЧС.2 - 28

5 20 А Ш, 8=2010 3 -28

7 5 В р I  , 6=250; 0,04 кг Б Без черт.

9 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНЗ г 1.420.1-гчс.г- во

КП и 34

ПОЗ. 1...3,7.3 КП м 33

9 0,25 16 А Ш , 6 = 2010 3 1. чг о.1- г ч с.2

Арматура класса а-Шпо Гост 5781-82* класса Вр-1погост 6727-80*.

1 . 4 2 0 . 1  -  24 С . 2 —2 8 Ч
243V4 87
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КПм55,КПМ-5Б

I *  1

V  10,11 5,6

w o  гбзо

гост 14098-85-Саъ-Рэ

1 - 1

3 0  5 0 .5 0 5 0 5 0  5 0  5 0

, __________ ЧОЧОЧОЧОЧО

ч и

r QGT l 4Q 9 8- 65 - H1 - P i i i  А "  3

5 0 5 0 5 0  5 0  З С

±j K i±

I  Н о г . З ь ^ и г Й А И М Е М О Ь А Н И Е 1 Й А 0 С А , Я Г

Ф  . 1 1  A I  , I'-  6 Q Q 0 , 5 3

S j 1 Ч А 1 , 6 = 5 0 0 0 , 7 1

5 , H p p 1 6  А Ш  ? E  = 6 0 0 0 , 9 5

H f ! 1 8 А Ш  , £ " 6 0 0 1 , 1 0
-r^— ¥------------:-------------------

1 0  A I , г =  б о о 1 , 4 8

ф  1 6  А  Ж  , J £  - 1 9 7 0 3 , 1 0

5 1 & A f f i , Z= 1 9 7 0 3 , 9 4

— ^ = +
1 0  A f , B M 9 7 0 4 , 8 6

Ф  1 & А Ш , £ - 1 6 7 0 1 , 6 4

6
ъ А 1 Н И , e =  1 6 7 0 3 , 3 4

II

r
1 0  А Ш , 6 = 1 6 7 0 4 , 1 1

1.41Q.1 - 146.1-19
Лист

г ч з о ч  w9
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Марка

каркаса
Поз. НАИМЕНОВАНИЕ Кол.

Обозначение

ДОКУМЕНТА

Наоса

каркаса,
КГ

1 Ф и д ж ^ г в з о  ; г ,51 кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

г 10АШ-> -8 = 1050 ; 0,65 кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

з 1гш,г--боо 5 1. 410.1-140.1-19

КПМ35 5 16МП, £ = 1970 3 -19 43,9

8 8 A I , £ = 820 ; 0,32кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

9 ^bp l, £ = £50 *, о,огкг Б БЕЗ ЧЕРТ.

12 Изделие закладное ми 1 1 1.410.1-14С.1-80

Поз Т.,3,8,9̂  по КПм 35

КПм 36 1 Ф12АЖ , £-1550 ; г,16 КГ 6 БЕЗ ЧЕРТ. 41,1

6 16АЖ,£'М670 3 1-410.1 -14с-1-19

1 Ф14АЖ ,£=1830,3,42 КГ 6 БЕЗ ЧЕрТ.

г 12АЖ, £-1050 i 0,93кг 8 БЕЗ ЧЕрТ.
51,7КП м 37

з 16АШ т £"600 5 1.410.1-14 С. 1-19

003.5,8,9,11 ПО КПм 35

1 Ф1ЧАШ , £ = 1550 ; 3,06 кг Б БЕЗ ЧЕРТ.

2 11АШ, £-1050 \ 0,93кг 8 БЕЗ ЧЕрТ.

з 16 А Ж , 1"- 600 5 1.420 1*14 С. 1-19

КПМ38 8 16 АЖ , £ М670 3 - 29 50,3

* 8 A I ,£  = 810 ; 0,31кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

9 4Вр1 , £-150 ; 0,01кг 6 БЕЗ черт.

и Изделие закладное МН1 1 1. 4201 -2ЧС.г-80

- 1 Ф 19АЖ,£'-1830 ; 3,Ц1кг Б БЕЗ ЧЕрТ.

кпмзэ
г 14 АЖ, 6-1050 ; 1,17 кг 8 БЕЗ ЧЕрТ.

51,0
з 16 АЖ ,£-600 5 1.420.1- 14с. 2-29

Поз.5,8,9,11 ПО КПМ 35

» ф 14 АЖ , £=2550 ; 3,08кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

г 14 АЖ, £=1050 ; 1,17 кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

з 16АЖ, £=600 5 1.420.1 -Щс. 2-29

КПмЧО 6 16 АЖ, £ = 1670 3 -29 53,0

г 8 АХ, £ = 810 ; 0,31кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

9 46рХ, £"-150 ; о,01кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

и ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН 1 1 1.410.1 -24С.2-80

89

Марка

каркаса
Поз. Наименование Кол.

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТА

МАрКА
КАрКАОА,

КГ

КПм 41

Поз. 1...Ъ по КПм 39

56,4

5 Ф20 АЖ, £ = 1970 3 1.420.1 -Z4C.-2-

8 8А1 , £ = 820 ; 0,32кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

9 БЬрТ, е=250 ; 0,04кг Б БЕЗ ЧЕРТ.

12 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН1 1 1.420.1 -24с. 2-80

КПм 42
Поз. 1... 3,8;9,12 по КПм 40

57,5
9 Ф20АШ,£ = 1610 S 4,12кг 3 1.420.1- 14с.1-19

КПМ 43

1 Ф 1Б АЖ) £ = 2830 ; 4,46кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

2 18АШ, £ = 1050 ; 2,09кг 8 БЕЗ ЧЕрТ.

3 18АЖ,£ = 600 5 1.420.1-14 С. 1-19

78,05 10 АЖ, £=1970 3 -19

Ь 8 АТ , £ = 820 ; 0,32кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

9 56р1 , £ = 250 ; 0,04 кг 6 БЕЗ ЧЕрт-

12 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН2 1 1.410.1-14с. 2-80

КПмЦ

Поз.2,3,8,9,12по КПм43

73,11 ф 16АЖ,£ = 1550 ; 4,02кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

6 20АЖ, £= 1670 3 1.410.1- 24 с. 1-29

КПм 45
ПОЗ. 1... 3,5,8,9 по КПм 43

80,1
12 ИЗДЕАНЕ ЗАКЛАДНОЕ МНЗ 1 1.410.1- 24 с. 2-80

КПМ46

1 ф 16АЖ-)£=2550 ; 4,02кг Б

75,3

2 18АШ,£*1050 ; 2,09кг 8 БЕЗ ЧЕрТ.

3 18АЩ ,£= 600 5 1.420.1-24 с.1-19

6 20 АЖ т^1610 3 -19

8 8 A I, £ = 820 , 0,32кг 1 БЕЗ черт.

9 56р1, £=250 , 0,04кг 6 БЕЗ ЧЕрт.

12 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН 3 1 1.410-1 - 14С.1-80

1420.1 - 24с. 2-29
AkctJ  

3 7
г и ъ о ч  90
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Марк*
КЛрКАСА

Поз. Наименование Кол
Обо значение

д о к у м е н т а

Т Т — |
* КАРКАСА.I 

КГ !

КПм 47

1 Ф1ЧА1, 8= 2830 ; 3,47 КГ е БЕЗ ЧЕрТ
*1
I;
I
fг 18аиг, е -Ю50•, г,1 кг 8 БЕЗ ЧЕРТ

3 16 АШ , 8" 600 5 1.410.1-74 с. 7-79

5 16АШ , 8= 1970 3 - 79 63,7

8 8А1 , 8=870 *, 0,37кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

9 5Вр1, 8 “ 750 i 0,04 кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

11 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ ММ 1 1.470-1-74 С. 7-80

КПМ«

Поз. 7,3,8,9,17 по КПм 47

59,3

i

1 ф1ЧА1,8 --7550-, 3,08кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

6 16 АЖ, 8 = 1670 3 1.470.1-740-7-79

КПм 49

1 Ф11 АЖ , 8 = 7830 ; 7,51 кг 6 БЕЗ ЧЕрТ. |

41,5 6

г 10 АЖ , 8-1050 0,65 кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

ъ 16 АЖ . 8 = 600 7 1.470.1-74с. 7-79

«V 14 АЖ ,8=600 7 - 79

5 16 АЖ , 8=1970 7 - 79

8 8 A I  , 8=870 0,37кг 1 БЕЗ ЧЕРТ-

9 4&РХ, 8-750 ; 0,07кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

At Изделие закладное м м 1 1.4701-740. 1-80

КПм 50

П03.7...4 ;8,9,17 по КПм49

39,1А Ф11АЖ, 8-7550 } 7,76 кг 6 БЕЗ ЧЕРТ

6 16 AW , 8=1670 7 1.470 1-74с. 7-79

КП М 51

1 Ф14АЖт 8 = 7830 > 3.47КГ 4 БЕЗ ЧЕРТ.

44,5

г 14АЖ , 8 - 1050 • 1,77 КГ к БЕЗ ЧЕРТ-

3 1SA1,8 = 600 5 4.410-1 -74С.7-79

5 16 АЖ ,8 = 1970 1 -79

7 10 АЖт 8=600  ̂0,37 кг 8 БЕЗ ЧЕрТ-

В 8 АХ , 8=870 ; 0,37 кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

9 4 ВрХ, 8 = 750 \ 0,07 кг 5 БЕЗ ЧЕРТ-

11 5 ВрХ, 8= 150V 0,07кг 5 БЕЗ ЧЕРТ.

\г ИЗАЕАИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН 1 1 1.470.1 - 74С.7-80

Марка

каркаса
Поз. Наименование Кол.

Обозначение

ДОКУМЕНТА
Magca

КАрКАСА,
КГ

КПм 57

Поз.7...4^6-8 по КПм 51

1 ф щ АЖ, 8= 7550 } 3,08 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ- 47,1

6 1 6 Щ , 4=1640 1 1470 1-74С. 1-29

КПМ 53

1 Ф14АЖ, 8=7830 3,47кг 6 БЕЗ ЧЕРТ

7 18 А Ш, 8=1050 7,1 КГ 4 БЕЗ ЧЕРТ.

3 16 А Ж , 8=600 5 1.4701-74 С. 7-79

5 18А Ж ,8=1910 7 - 79

58,31 18 АТП ,8=600 •, 1,7КГ 4 БЕЗ ЧЕрТ.

8 & A I , 8=870  ̂ 0,37кг 1 БЕЗ ЧЕрТ.

9 5 8 р1 , 8=750 \ 0,04кг 5 БЕЗ ЧЕРТ

1Q 5 Вр1,8=700 \ 0,03 кг 5 БЕЗ ЧЕРТ.

17 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН1 1 1470 1-74 с. 7-80

КПМ 54

Поз. 7,3,7...10,17по КПМ53

55,11 Ф14АШ,8=7550 i 3.08КГ В БЕЗ ЧЕРТ-

6 18 АЖ, 8= 1670 7 4.410 1- 74с.7-79

КПМ55

1 Ф14АЖ,8=7830 ; 3,41кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

53,9

7 10 АЖ, 8 = 1050 0,65КГ Ч БЕЗ ЧЕРТ.

3 17АЖ, 8=600 5 1.47Q1-74C-7-79

5 70 АЖ, 8=1970 3 -79

7 10АЖ,8= 600 } 0,37кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

8 8AI , 8 = 870 i 0,37кг 1 БЕЗ ЧЕрТ-

9 58PI, 8= 750 i 0,04КГ 5 БЕЗ ЧЕРТ-

10 5ВРХ, 8=700 ’,0,03кг 5 БЕЗ ЧЕРТ.

17 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН 1 1 1.470.1 -14 С. 1- 80

КПМ5Б
ПОЗ.7,3,1.-10,17 ПО КПМ55

49,71 Ф1Ч АЖ, 8=7550 ',3,08 КГ БЕЗ ЧЕРТ.

6 70 АЖ,8= 1670 1.4701-7ЧС. 1-79

Лист
1.410.1 -7 4  с. 7-79

к
г у з о и  я/
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Марка

каркаса
По ъ Наименование кол

Обозначение
документа

Масса
КАрКАСА,

кг

1 ф ш щ  ,£=18зо ; 5,65кг ч БЕЗ ЧЕРТ.

г 1 ащ ,  г--Ю50 •, 1,1 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

3 ю а ш , £=ьоо 3 1.410.1-14с. 1-19

4 1«аш , а=боо 1 -19

5 го АЖ, Г-1970 3 -19

КПМ 57 7 18а ж ,£=6оо; 1,1кг 8 БЕЗ ЧЕРТ. 74,0

ft Б м  , %- 8Ю ; о,31кг 1 БЕЗ ЧЕРТ-

9 5 8р1,£ = 150 *, 0,04кг 5 БЕЗ ЧЕРТ.

11 5Вр1,гм5о ; о.огкг 5 БЕЗ ЧЕРТ-

11 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН 1 1 1.410. МЧС 1-80

ПОЗ. 1...4,7...9,И,11П0 КПМ 57

КПМ 58 1 Ф1БЛЖ , £ = 1550 5,09 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ. 69,5

6 10АЖ, £=1670 3 1.410.1 -1ЧС.1- 19

1 ф 1ВАЖ , 6 = 1830 } 5,65 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

г 14АЖ, £-1050 •, 1,17 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ-

КПМ 59 з 18 АЖ 1 £ = 600 3 1.410.1-14 С.-19

ц 14АЖ, £-600 1 -19

7 14 АЖ, £=600 ; 0,71кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

П03.5,8,9,11,1г ПО КПм 57

ПОЗ. г...4,7 по КПм59

КПмбО ПОЗ. 5,Б,9,11,11 по КП М 57
50,6А Ф18АЖ ,6=1550 ; 5,09КГ 4 БЕЗ ЧЕрт.

Б 10АШ,£=1670 3 1.4101-140.1-19

1 Ф1Б АЖ»£а£630 ; 4,47 КГ 8 БЕЗ ЧЕРТ.

г 14 аш , £*Ю50 *, 1,гткг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

КПМ 61 3 16 АЖ, £=600 5 1410 1-14С. 1-19 74,1

5 10 АЖ, £=1970 3 -19

Б 8 A I , £ = 810 ; 0,31кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

9 5ВрХ, £=150 ; 0, 04кг 6 БЕЗ ЧЕрТ-

11 ИЗДЕЛИЕ ЗАКААДНОЕ МН1 1 1.410.1-14с.1-БО

91
[ Марка

? КАРКАСА 
!.

Поа Наименование Кол.
Об о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а

Масса

каркаса

кг

1 Поз 1,3,8,9,11 по КПм 61

КПм 61 1 Ф1БАЖ , £=1550; 4,01кг 8 БЕЗ ЧЕрт. 68, Ч

6 10АШ, £=1670 3 1.410.1-14G.1-19

1 Ф 14АЖ, £ = £830 ; 3,41кг 8 БЕЗ ЧЕРТ

1 14 A I  ,£  = 1050 ; 1,17кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

г 14 АШ, 6 = 600 5 1.410.1-14 С-1-19

КПМ 63 5 10 АШ, 6= 1970 3 -19 64,6

8 8A I 7 £ = 810 j 0,04кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

9 5BPI, £=150 ; 0,04 кг 6 БЕЗ ЧЕрт.

f l Изделие закладное m h i 1 1.410.1-1ЧС. 1-80

003.1,3,8,9,11 ПО КПм 63

КПМ 64 1 Ф 14 АЖ, £=1550; 3,08 кг Б БЕЗ ЧЕРТ. 5 9,6
6 10 АЩ , £=1670 3 1.410.1 -14 С.1-19

1 Ф16А7Ц , 6=1830 ; 4,46кг 8 БЕЗ ЧЕрТ.

1 14 А !, £=1050 •, 1,17 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

3 14 АЖ, 6=600 5 1.410.1-14С. 1-19

КПм 65 5 10А1,6 = 1970 3 -19 75,0

8 8 A I , 6=810 ; 0,31кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

9 56р1, £=150 ; 0,04 КГ 6 БЕЗ ЧЕрТ.

11 Из д е л и е  за к л а д н о е  ! Ш 1 1.410.1-1Ч С .1-80

Поз. 1 ,3 ,8 ,9 ,1 1  п о К П м б б

КПМ 66 1 Ф 16  д ш , £  = £ 5 5 0 ;  4 ,0 1 к г 8 БЕЗ ЧЕрТ. 6 9 ,3

6 1 0  Д Ш ,£  = 1670 3 1.410-МЧС.1-19

i.4 io.i- i4c.i- i9
ЛИСТ

5

риъпи о о
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9 2

Марка
каркаса

1\о 3. Наименование Кол.
Обозначение

ДОКУМЕНТА

Масса
КАРКАСА)

КГ

КП1Л61

\ фГСАЖт 1-1830 i Ч,Ч6 КГ 8 БЕЗ ЧЕРТ-

76,1

1 Ш АЖ ^аЮ50 i 1,п кг Ч БЕЗ ЧЕРТ.

3 16АЖ^г = Б00 5 1.шм-14с.г-г9

5 Ъ0 АЖ, £"1970 3 -19

8 3A I , £ s 810 •, 0,37.КГ * БЕЗ ЧЕРТ.

9 58р1,£х 150 0,04 КГ б БЕЗ ЧЕРТ

1Е ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНЗ 1 1.ЧЕ0.1-2.ЧС. г-80

КПм 68

1\озЛ13,8,9,11ао КИМ67

70,4Ф1бА1,гп55о; 4,огкг 8 БЕЗ ЧЕрТ.

Б гОА1т«.Ч670 3 1.чго.1-гчс .г-го

КПм 69

Поз^- .З ^ ^ ,^  по КПм 67

70,95 16А1 , 8- 1970 3 1.цго.«-гчс. г-гэ

кпмто

ПОЗ.г,3,8,9,1^ПОКПм67

66,0\ ф18 ДШт 8-7.550^4,01 КГ 8 БЕЗ ЧЕРТ-

6 16А1,гМ670 3 1.410.1-74 с. i- is

Арматуру класса А-1 м А-й по гост5731-8г*, класса ftpI 

no roGT67n-80*

1 Л Ю . 1 - Ш С .  г-гэ
лист

б

риъпи а*
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1Ш
Ж

Я

К П м  1 1 . . .  К П М 1 8

КПмИ

1. Разрезы |-1; И ,) 3-3 и каркасы К П м 8 0 . . .  К П м 8 6  ст.лист t. 

Z. Спецификацию от. листы 3,Ц

КПм 78

аЗ

КПм 19

НАЧ СКО f Михайлов

m o . t -гчс. г-зо j
i

н. контр Михайлов

Гл.констр. Матвеев

Гд имжпр Екименко с
К а р к а с

КП M l  1 ... КПм86

СТАДИЯ /чет ЛИСТОВ ;
Зав. вр. Фокина р 1 <, !
Ьединж. Носова

Ж Т ? В Ш 1 Р 1 Ш !
Инжжк Пскова '-J— <
Проверил Носова

P..Q30U Q/j
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К П м  8 3 . . .  К П м 8 6

ГОСТ 14098-85-К1-Кт 6г~ г
7

г 1940

Поу Эскиг Наименование Масса,кг

5,4

ф№ А№ , 1=600 0,55
14 А 0 7 €= Б00 олг

.110 486 I
16 А0, £~ 600 0,95
18 А 0, 8-600 1,10
10 АЙ, 8=600 1,48

1 Л го и - гч с .г- го

Лист

1

Pt/ з о г /  о  к

https://zavodjbi.com/
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М арка

каркаса
Поз На и м е н о в а н и е Кол.

Об о з н а ч е н и е

д о кум ен та

Масса

каркаса,
КГ

КПм-И

! ф П А Ж ,* * 1®*0 т 2»51 кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

i fOAM,£=1050 0 ,65 кг 8 БЕЗ ЧЕРТ-

з i i a I , £ = 6 oo 5 ш ш - г ч в л - з о ОЦ е

6 8 A I , £=8io  •, о ,згкг 4 БЕЗ ЧЕрТ.
041 о

1 4 3р1, £-150 j 0 ,01  кг Б БЕЗ ЧЕРТ.

10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ (АН1 4 U10.1-14c.l-80

КПм-71

1 Ф1ЧАЖ, е = т о   ̂ з,41кг 6 БЕЗ ЧЕРТ-

г 41АЖ, £=1050 *, 0,93кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

ч#лъ 16 АЖ , £ = Б00 5 4Аго.4-гчо.1-зо

ПОЗ. 6,7,10 ПО КП М 71

КПм-73

1 Ф44АПГ,6=1830 ; 3,Ч1кг 6 БЕЗ ЧЕРТ

м , г

г 1ЧАШ ,6  = 1050 1,17КГ 8 БЕЗ ЧЕРТ-

3 1 6 A 1 ,£ S600 5 1.410.4-140.1- зо

6 а щ ,  г е8 м  ; о ,згкг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

1 Ч Б р Х Д '1 5 0 ; о ,огкг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

10 Изделие закладное МН1 1 14го.1-гчс. г-8о

КПМ-1Ц

1 Ф 1 6 А Ж Д - Ш 0 ; Ш к г Б БЕЗ ЧЕРТ.

S3, Б

г 1ВЛЖ т £-1050 •, £, 1кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

ъ 18А1 , 8=600 5 шо.1-г4с.г-зо

6 8 A I  , 6=810 i 0,31кг 4 БЕЗ ЧЕРТ

1 58рХ, 8=150 i 0,04 КГ 6 БЕЗ ЧЕрТ.

10 Изделие заклад н оем нг 4 4.чго.1-гчс.г-во

КПм-15 ПозЛ..З,$Л по КПм7Ц
65,7IV 11 Пг| 1 «/

10 Изделие закладное м н з 1 шго.1-гн б.г~8о

4 ФШ АЖ ,£*£830 \ 3,41кг Б БЕЗ ЧЕРТ

53,9

г 18А1,е--1050 £.1 КГ 8 БЕЗ ЧЕРТ.

ъ 16 АШ, £= 600 5 1.Ц10.1-146.1- 30

КП (и-Тб Б 8 A I  , £*810  ̂ 0,32.кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.
14111*1 1и

i 5ВрХ , £*£50  ̂ 0,04 кг 6 БЕЗ ЧЕРТ-

10 Изделие закладное МИ 4 4 4.420.1-146.1-80

35

Марка
1KApKAGA Поз. Наименование Кол.

Обозначение

документа

Magga
KAPKAGA, 
_ КГ

КПМ77

1 Ф11АЖ , £-1830 *, г,51 КГ 6 без ЧЕрТ.

г 10 ЛЖ , £=1050*, 0.65 КГ 8 БЕЗ ЧЕРТ.

3 16 АЖ, £'-600 г 1.410.4-14 С. 1-30

4 14 АЖ Т £'-600 1 -30 35,3

6 8AI , £"-810 0,31кг Б БЕЗ ЧЕрТ.

7 48р1 , £-150 ; 0,01кг 1 БЕЗ ЧЕрТ.

10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН 4 4 4.410.4-14с 1-80

КПм78

4 Ф1ЧДЖ , Г-шо ; 3,41кг 4 БЕЗ ЧЕрТ.

5», 5

г 14 ДЖ , £4050 i 1,11 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

3 16ДЖ , 8 s 600 5 4.410.1-14 с. 1-30

5 10АЖ  ̂£ = 600 ; 0.37КГ 8 БЕЗ ЧЕРТ.

6 8AI , 6 = 810 i 0,31кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

7 46pi , £ = 150 0,01кг 6 БЕЗ ЧЕрТ.

9 48рХ, £ = 150  ̂ 0,01кг 4 БЕЗ ЧЕрТ.

10 Изделие закладное т  4 4 4.410.1-1Чс. 1-80

KIU19

1 ф14АЖт£=т0 3,41кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

50,5

1 18 АЖ 1 £= Ю50 } 1,1кг 4 БЕЗ ЧЕрТ.

3 16АЖ >6=600 5 1.410.1-14 С. 1-30

5 18АШ ,6= Б00 \ 1,1кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

6 8A I ,£=810 i 0,31кг 4 БЕЗ ЧЕРТ-

7 53рХ, £=150  ̂ 0,04 кг 6 БЕЗ ЧЕрТ-

8 5 8р1, £=100 *, 0,03 кг 4 БЕЗ черт.

10 Изделие закладное мн 1 4 1.410.1-140.1-80

4 Ф1ЧА® , tU»30 i 3,41кг б БЕЗ ЧЕРТ.

39,4

1 10АШ-» £ = 1050 j 0,55кг 4 БЕЗ ЧЕрТ-

КПм ftft 3 НАШ > £= 600 4 БЕЗ ЧЕрТ.
Ml N1 ои

5 10 А Ж , 6-600 0,31кг 5 4.410-1-14С. 1-30

Поз.6-.8,10 по КПМ19

i . 4 i o . i - i 4 c .  i - з о
Лист

з

рцъои Q*

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



Марка

каркаса
Поз. Наименование КОЛ.

Обозначение

ДОКУМЕНТА

Масса
каркаса,

кг

КПМ81

1 4> ttA]M -2W 0; 5,65 кг 4 БЕЗ ЧЕрТ-

59,4

г 18АШ, £-10Б0 ; 2,1 КГ 4 БЕЗ ЧЕрТ.

3 20АЖ,£=600 3 1-420.1-24c.2-30

А 18ДЖ,£ = 600 2 -30

5 18АШ,£=600 ; 1,2кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

8 8 A l ,£ = 8 2 0 ; 0,32 кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

1 5 £ р 1 ,8-150 ; 0,04 кг 6 БЕЗ ЧЕрТ.

9 58р1 ,£=150 ; 0,01кг 4 БЕЗ ЧЕрТ.

10 Изделие закладное мн 1 1 f. 420.1 -24 С. 2- 80

кпмМ.

1 Ф 18 АТП ,£-1830 ', 5,55 кг 4 БЕЗ ЧЕрТ.

50,5

2 1ч а Ш т £ ‘-ю50 j 1 ,П кг 4 БЕЗ ЧЕрТ.

3 18 АШ , £ - 800 3 1.420.1-24 0.2-30

4 14 A ffl , £ = 600 2 -30

5 14 Л Ш , £ = 600 •, 0,72 кг 8 БЕЗ ЧЕрТ.

Б 8AI , £ = 820 ; 0,32КГ 1 БЕЗ ЧЕРТ-

1 5 BpI  , V - 250 j 0,04кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

9 5 8 P I , £ = 150 ; 0,03кг 4 БЕЗ ЧЕрТ.

10 Изделие закладное МН1 1 1. 420.1 -2'5С.-2- 80

КПм 83

1 Ф16АШ ,£ = 2830; 4,47 кг 8 БЕЗ ЧЕрТ.

59,6

г 14А1 1 £ = 1050; 1,21 КГ 4 БЕЗ ЧЕРТ-

3 16 А]П , £= 600 ; 1,2КГ 5 1.420 1-2ЧС.2- 30

6 8 А I , £=820 ; 0,32кг 1 БЕЗ ЧЕрТ.

7 5Вр1 , £ - 250 ; 0,04 кг 6 БЕЗ Ч^Т.

10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН1 1 1.420.1 - 2-4.2-SO

КПм 54

1 Ф14АШ , £=2830 , 3,42кг в БЕЗ ЧЕРТ.

49,9

г 14А1, £=1050 , 1,21кг 4 БЕЗ «ЕРТ.

3 14 АЖ, £=600 5 1.420.1-24 С. 2- 30

8 8 A I  , £= 820 , 0,32кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

1 4 8р1 , £ “2 5 0 , 0,02кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН2 1 1.420.1 -24 С. 2-80

---------------------- — 1 ■
1

Марка
КАРКАСА Поз. Наименование Кол

Обозначение

документа

Масса
КАРКАСА,

кг

КПм 85

1 ф 16 АШ ,£ = 2830 *, 4,41кг 8 БЕЗ ЧЕрТ.

60,0

2 14 АЖ 1£z Ю50 i 1,21кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

1 14 А1Ц , £= 600 5 1.420 4-2ЧС.2-30

В 8A I , £ = 820 } 0,32кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

1 4BPI , £ = 250 ; 0,02кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

10 Изделие закладное м ъ 1 1.420 1 - 24 С. 2-80

КПМ 86

Поз 1,2 ,6 ,1,10  по КПМ 85
61.5Ъ Ф 16 АЖ , £= 600 5 1.420 1-240.2-30

Ар м а т у р а  класса а -I и A-hi по гост57в1-вг^ 

класса Вр'1 по гост б т  - во *.

1.4 2 0 . i -24c.  г - 3 0

ЛИСТ

н

2СГЛПО 0*7
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37

КПм 87... КПм 91 кПм 99

1. Разрезы 1-1... 5-5 см. лист И 

2.. Каркасы КПм J01... КПм ЮЧ см. листа, 

КПм 105... КПм ПО см. лист 3, КПм 111... КПм 118 

ом. лист Ц.

Ъ. Спецификацию см.листы 5...7

ИАЧ.СКОЧ, Михайлов ;1г у г
( л г о .1 - 18с. i - 3iН- контр- / Михайлов -—л <

Гл.констр. МАТВЕЕВ

ГДИНЖ-Пр. ЕКИМЕНКО с

К аркас

КПм87... КПм 118

GTA&HA |ЛйЫ Аистов

Заь.бр. Фокина р I 1 7
Ьед.инж- Носова

ш г т р о я д о шИиж-Шк. Пскова

Проверил Фокина

Р О Ъ П О  Q9

https://zavodjbi.com/
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е
з
о
 

а
з
о

КП м 101

кпм ю г

73
0 

L 
[t
oo

 
10

0 
L 

I. 
73

0

63
0 

83
0

эд

КП м юз

КПм 10 Ц

Размеры  1-1, г - 1 ,  Н-1» рм. аио т !»

Лист

u m . i - г ч в .г -  а

гчзоч чч

73
0
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83
0

КПм105

КПм 106

1
0

0

99

^  J L .

щ

i T ~ I I

( 3F РК А Л ЬНОЕ ОТРАЖЕНИЕ КПмШ.КПмШ]

2 ,  ГОСТ 1М098-85-Н1-Рш

I /  5 Б г 1 X  3 чJjT г ~ г р!
ш

Г О И  1 Ч 0 3 8 - 8 5 - К 1 - К Т Т Г
V

2 9 8 0

\10

разрезы 1-1%г-г,ч-ч см.лист ч

1.чго.1-гчс.г-з1
лист

3// ->л<.
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КП m 111... КПм114

К П м 115... КПм 118 
(зеркальное отражение кПт111...КПм11Ч)

о
Ш

 
' 

о
и

_____________ jieo

1- 1

г - 1 5 “  3

1.г

1Щ Р т г  ш Я М ^

3 J L V \ i-  «о Х з

ПОЗ. Э с к и з НАИМЕНОВАНИЕ Масса,кг

з,м

ф U АЙ] , е =  Бсо 0,53

14 А ш , е =500 0,72

i i o j  486 }  0,1
16 А Ш t Е = БОО Q.95

18 А Ш , Е =  ВОО 1.20

годЩ, Е =боо 1.HS

i .meo. i -m c . t-31

гчзоч /б?/
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МАРКА
КАРКАСА Поз. Н а и м е н о в а н и е КОЛ.

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТА

МАССА
КАРКАСА,

КГ
1 ф п а ш , Е=глео; г.чбкг 6 БЕЗ ЧЕРТ.
г 10АЙТ, 0=1050; 0,65кг Б Бе з  ч е р т .

КПм 87
3 12.A III, 0=600 10 1.420.1-24 с.2-31 и г а
6 ЧВ рГ, 0=250; о.огкг .5 Бе з  ч е р т . Ч j, 3

э И З Д Е Л И Е  ЗАК ЛАДНОЕ МН1 1 1.4 2 0.1-24 С. 2-80
10 МНЧ 1 -80
1 ф 14 А Ш , Е — ^760; 3,33кг Б б е з  ч е р т .

КПм 88
г 12 А Ш, 0=Ю 5О; 0,93кг 6 Б е з  ч е р т .

56,5
3 16 AI]],  0-6 0 0 10 1.4 20.1-24c.2-31

ПОЗ. 6,9,10 ПО КПм 87
1 ф 1 4 АШ , 0=2760; 3,33кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.
г 14 А «Г, 0=1050; 1.27кг Б Бе з  ч е р т .
3 16 АШ , 0=600 10 1.420.1-24 с. 2-31

КП м 89 Б 4 Bp 1 1 0=250; 0.02кг 5 Бе з  ч е р т . 5 8.5

9 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м ш 1 1-420.1-Z4c.2-80
10 МНЧ 1 -в о
1 ф 16 А Щ, 0=2760; 4,36кг Б б е з  ч е р т

г 18 А Ш, 0=1050; 2,1 кг 6 Бе з  ч е р т .

КГ) м 90
3 18 А Ш , 0=600 10 1.Ч20.1-2МС. 2-31

7 6,36 5В р 1 , 0=250; 0.04кг 5 Бе з  ч е р т .
9 И з д е л и е  з а к л д д н о е м н 2 1 1.420.1-24 С. 2-80
10 MHS 1 -80

ПОЗ. 1 . . .  3, Б ПО КПм 90
КП м 91 9 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНЗ 1 1420.1 -2 4 с .2 -  ВО во .г

10 МН6 1 -8 0

1 ф 14 А Ш, 0=2760; 3,33кг б Без черт.

г 1 8 А Ш , 0=1050: 2 ,1к г 6 БЕЗ ЧЕРТ.
3 16А Щ, 0=600 10 1.Ч20.1-2ЧС.2-31

КПт SZ Б 5 Вр! , 0 = 250; 0,04кг 5 Без черт. 63.6
9 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН1 1 1.420.1—2ЧС.2— 80

МНЧ 1 - 8 0

I

101

JAAPKA

КАРКАСА
П оз Наименование Кол.

Обозначу н иг:.
ДОКУМЕНТА

Масса I

КАРКАСА,! 
КГ I

F lКПм 95
ПОЗ.1...3,8,9 ПО КПм 87

10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН7 1 1.420.1 -24 *:.2"€С

КПмЭЧ

Г103.1...3 по КПм 83 1
*

6 $5 8рГ , 0-7-50; 0.02кг 5 Без ч е р т .
5S.5

э ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН1 1 1.Ч20.1-2ЧС.2-80

10 МЦ7 1 -80

КПм 95
ПОЗ. 1...S ПО КПм 89

58.5
10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН7 1 1.4 2 0.1-24 с.2“ 80

КПмЭБ
Поз. 1... 5 ПО КПМ 90

7 6.3
10 Изделие закладное м н е 1 1.чго.1-гчс.г-8 0

КПм 97

П03.1...3, 6 ПО КПм 30

80, г9 ИЗДЕЛИЕ закладное М Н З 1 1.Ч20.1-2ЧС.2 -80

10 MH9 1 -80

КПм 9В
Поз.1...3.6.9 ПО КПм 32

63.5
10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МК7 1 1.420.1-24с. 2- SO

КП м 99

1 Ф-12АШ » 0 = 2760; 2 Ч$кг & Без черт.

45,9

2 10АШ , 6=1050; 0,65кг & без черт

3 1БАШ , е=БОО 4 1.420.1-24 с. 2-31

4 1ЧАПТ , 0=600 Ч -31

Б ЧВр! , 0=25 0 ; 0,07кг 5 Без черт.

9 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН1 1 1.чго.1 -гчс.г-80

10 МНЧ -80

К П м Ю О
ПОЗ. 1...4,6,9 ПО КПм 99

4 6,3
10 Изделие закладное МН7 1 1. Ч20.1- 2ЧС.  2 — 80

г у з о у  i o z
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МАРКА
КАРКАСА ПОЗ Наименование Кол

Обозначение
ДОКУМЕНТА

Масса
| КАРКАСА,

кг

1 ф 1ЧАШ, 0=1760; 3,33кг ч ВЕЗ ЧЕРТ.

г 1ЧАШ, 6 = 1050; 1,27кг ч Без черт.
3 1 в А ш, 6=во а 10 1.410.1-14 0.1-31 |

К П м 1Q1
5 ЮАШ, 2 = 600 ; 0.37кг 5 Вез черт.

■j 51,5
6 ЧВр1, е = 250 ; 0.01кг 5 БЕЗ ЧЕРТ.
8 MBpI, 6=150 ; 0,01кг Ч БЕЗ ЧЕРТ.
9 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ ГОН1 1 1.410.1 -1ЧС.1- 80
10 МНЧ 1 -80

КПм101
П03.1... 3.S, 5,8,9 по КПМ101

С i Г
10 ИЗДЕЛИЕ ЗДКЛДДНОЕ МН7 1 1.чга.1-гчг.1- 89 0 1,0

1 ф 14 А Ш| В =2760 ; 3,33кг 6 Без черт.
г 18АПТ, 2=1050; 1,1 КГ 3 Без черт.
3 16Af, Е = 600 10 1.410.1 *140.1-31

КП м 193
5 18 А Ш, 0=600 ; 1,2 кг 3 Без черт.

81,0 :б 58РI. Е =150 ; О.ОЧКГ 5 Без черт.
7 5 ВрI, 0=200; 0,03кг 3 Без черт.
9 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН1 1 1.410.1-140.1- 80
10 тн 1 - 9

КЛ1ГНВЧ
П03.1...3,5..Л, 9 по КПм 103

61,0
10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН7 1 1.420.1-140.1-80
1 ф 14 А Ш, 2=7760; 3,33кг 6 Без черт.
г ЮАШ, 6=1050: 0,65кг 3 Без черт.

3 НАШ, 0 = 600 10 1.420.1 - 24 С.2- 31

КПм105 5 ЮАШ, 0= 600; 0.37кг 3 БЕЗ ЧЕРТ.
49,9

в Ч В р 1, 8=150; 0,01кг 5 без черт.

7 ЧBpI, 0 = 100; 0.01кг 3 Без черт.
3 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН1 1 1.420.1-240.2-80

10 МНЧ 1 - 80

КПм 106
П03.1...3.5...7.Э по КПмЮЗ

49,3
10 Изделие закладное МН7 1 1.410.1-240.2- 80

т

К МАРКА 

1 КАРКАСА | ПОЗ Наименование Кол
Обозначение
ДОКУМЕНТА

МАССА
КАРКАСА.

КГ

1 ф 18 А Ш, 0=2760; 5,51 кг 4 Без черт.
г 18 А 1, 0 =1050; 2,1кг 4 Без черт.
3 ЮАШ, 0 = 600 6 1.420.1-240.2-31

ч 18 А Ш, 2=500 Ч ~31

КПМ107 5 ЮАШ, 6=500; 1.2кг 6 Без черт. 72.$
6 ЬВрГ, 0=150; 0,04кг 5 БЕЗ ЧЕРТ.

7 5Вр1, 0=100; 0,03кг 4 Без черт.
9 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН1 л 1.Ч20.1-2ЧС.2-80

10 МНЧ -80

1 ф 18АЙ], 0=1760; 5,51кг ч БЕЗ ЧЕРТ.

1 14 А Ш. 2=1050; 1.17кг ч БЕЗ ЧЕРТ.

3 18АШ ,2=500 о 1.410.1-240.2-31

ч 14 А Ш, 2 = 600 Ч -31

КПмЮВ 5 14 А Ш. 2 = 600 0.72кг 6 Без черт. 53.1

Б 5 Bp I  , 8=250; 0,04кг 5 Без ч:рт.
7 5Bp 1, 2=200 ; 0.03кг 4 Без черт.
Э Изделие закладное mhi 1 1.чго.1-гчс.г-8о

10 тнч 1 -80

П03.1...7.9 по КПмЮ7

КПмЮЗ 10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН7 1 1.420.1-24 с.г-80 72.3

Паз.1...7,з по КПм 108

КП м 110 10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН7 1 1.Ч20.1-2ЧС.2-80 Б 3,1

1.чго.1 -гчс.г-31
ТГйсТ

6

гузен/ /оз
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МАРКА
КАРКАСА ПОЗ. Н а и м е н о в а н и е кол.

Об о з н а ч е н и е

ДОГ УМ1ЕНТА

Масса
каркаса,

КГ

КПм111

1 ф 16АШ, 8-2760; 4,36кг 7 БЕЗ ЧЕРТ.

г 1М А ш , е-1050 ; 1,г7кг 4 БЕЗ 4ЕРТ.

70.6

ъ 16 А ш , В = 600 10 1.420.1-2ЧС.2-31

Б 5 BpI , 8=250 ; 0.04 КГ 5 БЕЗ ЧЕРТ,

э ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕМН2 1 1.420.1-240.2-80

10 МН5 1 -80

кпмпг

1 ф 14АЩ( 8* 2760; 3,53кг 7 Бе з  4Ерт.

61,0

г 1ЧА®, 8*1050; 1.17кг 4 Бе з  4Ерт.

3 14AIFT, 8=600 10 1.Ч20.1-2ЧС.2-31

6 черт, 8=250; 0.02КГ 5 БЕЗ ЧЕРТ.

3 И з д е л и е  з а к л а д н о е  мнг 1 1.Ч20.1-2ЧС.2-80

10 ГОН5 1 -80

КПм113

1 ф 1БАПТ, 8=2760; Ч.ЗБкг 7 Бе з  ч е р Г

74,8

г 1ЧА1, 8=1050; 1.27кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

3 14АДГ, 8=600 10 1.Ч20.1-2ЧС.2-31

6 ЧВр1, 8 = 250; 0,02кг 5 Без черт.

э Изделие закладное мнз 1 1.чго.1-гчс.г-во

10 ПН 6 1 -80

103

МАРКА
КАРКАСА

Поз, Наименование кал.
Обозначение
ДОКУМЕНТА.

Масса
каркаса

кг

КПмИЧ
1103.1,2,8.9,10 ПО КПм 113

по С
3 16А® , 8=600 10 1.Ч20.1-2ЧС.г-31

/ 2,0

КП ш 115
ПОЗ.1...3,6,9 ПО КПм 111

70.6
10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН 8 1 1.4 2 0.1-24 С. 2 “80

КП ш 11Б
П03.1... 3,6,9 па КПм 112

61.0
10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН8 1 т.4го.1-гчс.г-80

КПм 117
ПОЗ. 1...3,6.3 ПО КПМ 113

74,8
10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН9 1.Ч20.1-2Ч с.2-80

1 ф 16А Ш , 8=2760; Ч.ЗБКГ 7 БЕЗ ЧЕРТ.

2 14АЩ , 8=1050; 1.27кг ч Без черт.

КП м 11ft 3 16а01, 8=боо 10 1.Ч20.1-2ЧС.2-31
72,5ки м но

6 ЧВрГ , 8=250; 0,02кг 5 Без черт.

3 Изделие закладное мнз 1 1.Ч20.1-2ЧС.2-80

10 МН9 1 -80

Арматура класса А-Щпо Гост 5781-82*, 

КЛАССА Вр-I ПО ГОСТ 6717-80*

1.чго.1-гчс.г-з1
Аист

7
РЛ a n/t Jn ft

https://zavodjbi.com/
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К П м 124

ш

КПм126

Марка
изделия Поз. Наименование Кол.

j Обозначение
ДОКУМЕНТА

МАССА | 
ИЗДЕЛИЯ, 

КГ
КПмПЧ 1 Сет кд C1S ч 1.чго.1-гчс.1-ч7 12,4

КП м125

1 С 15 г 1.чго.1-гчс.г~ч7
11,3г С1Б 1 -47

3 С 18 1 -4 8

КПм126
1 С 15 г 1.470.1- гчс.г-ч 7

11.3г ^ С17 1 -47
3 С13 1 -48

НАЧ.СКО-1 Михайлов

Н.КОНТР- МИХАЙЛОВ,Ь , г
ГЛ.К8НСТР. МАТ8ЕЕ8
ГЛ.ИНЖ.ПРЕКИМЕНКО-
Зав. 6 риг Фокина
Вед.инж.НОСОВА
ТЕХНИК ЛИПП А
ПРОВЕРКАНосова

1.420.1 -гчс.г-зч

Каркас
ш т

£__ L

Лист Листов
1

К П м11Ч . . . К П м И6 ПРОМСХРОЙПРОЕКТ
гч я м  /ос

https://zavodjbi.com/
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107

К П м 13Э . . . К П м т » ,  К П М 1Н З - ,  К П м  150

ч ч
г -  г Г О С Т  1 Ч О Э а - 8 5 ' Н 1 - Р ш - 1 5 0

Т .

т !  ^

т . г  п р и в я з а т ь
К АНКЕРУ ПОЗ.Э

3280
3 - 3

1 - 1

6 1 0 Ч х 500 = 2000

3280

30 140

Г О С Т  1 Ч 0 Э 8 - & 5 - Н 1 - Р Щ - 1 5 0  г

8

40

К П м  1Ч Ч . . .  К П м 1Ч8 , К П м  151,  К П м 152
ГОСТ 1ЧОЭ8-85-Н1-?ш~бО

4,6,6,1

ТГ—Iм- ч

1 Й Г
WitiTtl
2 5 3 1

“И 3280

, Переменный

НАЧ.СЮИМИХАЙЛОВ ,г
н. контр", МИХАЙЛ08
Гл.консгёМАТВЕЕВ
Гл.инж.пр EKHMEHKt k=£E5§s-
Зав. бриг. Фокина

ЙНЖ-йКАТ-Репенко

ГОСТ 1Ч098-85-Н1-РМ-60

1. В УЗЛАХ 1 ИZ П03.3>..Л УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНЫ
г. Загнутые стержни сетки  стч  ( поз. з)

И П 0 3 . Ч . . Л  П Р И В А Р И Т Ь  к В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Е  
П О Л К А М  У Г О Л К А  ^ П О З -  3 ) .

1 нго.1 -г ч с . г -з б
С Т А ДИЯ Л И С Т Л И С Т О В

КАРКАС Р 1 г

КПм 139 ... КПм 151 ЛРОМСТР[]ЙПРОЕНТ

гчзоч Y0 8
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Марка

kapkagk
ПОЗ. НАИМЕНОВАНИЕ Кол.

Обозначение

документа

Масса
каркаса,

КГ

1 КАРКАС КР16 £ 1Л£0.1’ £4С. £- 39

г Каркас крв 4 - 38

3 СЕТКА С 67 £ - 69

КПм 139
ц Ф8А1]| , .£ = 500 i 0,£0 г -84

5 4)8АЙ 7 £= 460 0,18 г - 84 65,5

6 4>8 A III , £=415 ; 0,16 г - 84

7 Ф Ь A III -> £=315 } 0,15 г -84

Б Ф48р1, £=гоо i о.ог 10 БЕЗ ЧЕРТ.

9 Изделие закладное МН14 9 1.4£0.1 £4 С. £-82

1 Каркас кр 16 £ 1.420 £Чс.£- 39

КПм 140 г Каркас кр ш 4 - 38 67,3

Поз. 3. .9 по КПм 139

1 Каркас кр п £ 1.Ч£0.1~£ЧС.£-39

КП М 141 г КАРКАС КР 14 н - 38 76,1

поз. 3... 9 по КПм 139

1 КАРКАС КР 17 £ 1.цго-1-гчс.г-39

КПм m i £ КАрКАС КР 15 4 -38 78,1

Поз. 3... 3 по КПм 139

1 Каркас кр ю г 1.4го.г-гчс.г-39

КП М 143 г КАРКАС КР 15 4 -38 89,9

Поз. 3 -9*по КПм 139

1 Каркас кр 16 £ 1.429. *~£ЧС. £ - 39

г Каркас кр 13 £ - 38
65,5

КПм 144 10 Каркас кр гч 1 - 4£

и Каркас кр £7 1 - 43

Поз. 3...9 по КПм 139

1 Каркас КР 16 £ 1.Ц£0 1-£Чс.£-39

г КР 14 £ -38

КПм 145 10 КР £5 1 - 4£ 6%3

и КР £8 1 -43

Поз. 3 - 3  по КПм 139

КПМ146 1 Каркас КР17 £ 1 Ч£0.1 ~£Ч с. £-39 76,1

Марка

каркаса Поз. Наименование Кол.
Обозначение
док9ме»па

Масса
каркаса,

КГ

КПм 146

(ПРОДОЛЖЕН)

г Каркас КР 14 £ 1.42.0-1 -£Чо.£- 38

10 КР £5 1 - 4£

и КР £8 1 - 43 76,1
ПОЗ- 3—9 по КПм 139

1 Каркас крп г 1.420.1 -£4с.£ -39

КПм 147

£ Каркас КР 15 2 - 38

10 КР£6 1 - 4£

78,1н КР £9 1 - 43

Поз. 3...9 по КПМ 139

КПм 148

1 Каркас kp is 2 1.Ч201 -£4ь.£- 39

£ Каркас КР 15 2 - 38

89,9
10 КР £6 ! - 42

Н КР £9 1 - 43

Поз. 3... 9 по КПм 1̂ 9

КПМ 149

1 Каркас КР17 2 1.420-1 " £4с. £-39

74,3£ КР18 i - 38

Поз. 3... 9 по КПм 139

КПм 150

\ Каркас КР18 г 1. Ч £0.1 - £4 С. £ - 33

83,6г КР 15 4 = 38

ПОЗ. 3-.-9 по КПм 139

КПМ 151

1 КАРКАС КР17 £ 1.420.1 -£4С. 2-39

74,3

£ КР13 £ - 38
10 КР£4 1 - 4£

и КР£7 1 - 43

Поз. 3... 9 по КПм 139

КПм 15£

1 Каркас КР18 £ 1.4£0.1-£4с.£-39

83,6

£ КР 15 £ - 38

10 КР £6 1 - 4£

11 КР £9 1 - 43

Поз. 3... 9 по КПм 139 1

1Л£0.1 * £4с. £-36 Т
г

гцъоц /оз
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К р < - . .  К р б

П 05Л  П о з Л
d СТЕРЖНЯ 

п о в .1 и г  

м т

Ра з м е р

а ,

М М

РАДИЗБ 

ЗАГИБА 

[ВЬШЭ) А

14 6 0

1,5 d16 6 5

18 10

го 3 5

г о  d
г г 90

г 5 9 5

10
0

103

Марка
КАрКАСА Поз Н А  ИМЕНОВАНИЕ Кол. Масса

ед, кг
Масса 

каркаса,кг

1 <р т и  , Ь =3250 2 3,93

КР 1 г 14MI , 3 = 900 4 1,09 49 п
3 4&р1 , 1 = 200 4 0,02

1«э,и

4 8ЛЕ, 3  = 2 3 5 3 0.09
1 Ф 16 ай , 3=3250 2 5,13

КРг г 16 АЙ, г =зоо 4 1,42 16 1
з И Й , 3=200 4 0,02

,0i 1

4 3=235 3 0,09
1 Ф 13 АЙ , 3 = 3250 г 6,49

КР ъ г 18 АЙ , £ = 900 4 1,80 21,0
з 5ftpl, 3=200 4 0,03
4 П И , 3= 235 Ъ 0,09
1 Ф ггмй, 3=3250 г 9,70

КР ц г г г м , 3 = 900 4 г,69 31,0
3 бай , 3 = 200 4 0,ОЦ
4 & м , 3 = 235 8 0,09
1 Ф го а й , 3  =  3 8 5 0 2 8,01

К Р  5
г 18 Ай , Л ~ 9 0 0 4 1,»0 24,1
3 58р1, 3= 200 4 0,03
4 8АЙ, 3 ~  2 3 5 8 0,09
1 Ф г г л й , г -  3 2 5 0 2 9,10

К Р  6
2 го ай, 3 =  9 0 0 4 2,22

2 9 , 2

3 БАЙ , 3 = 200 4 0,09
4 8 АЙ , 3 =  2 3 5 8 0,09

П р о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и к а ц и и  н а  л и с т е  г

Н кч.сю н М и хай ло в

H-KOHTD М и х а й л о в ~ -i a

Ш-КОНСТ- М а т в е е в

Гл.инжпр. Е к и /ц е н к о с

ЗАВ-БР- Ф о к и н а

ИНЖ.Нк РЕПЕНКО

1лго.1-24с.г-37

К а р к а с  КР1...КР11

Ш ш ЛИСТ
U lZ

Листов

гозоо по

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



ч-  ч

1. ЭСКИЗ ПОЗ. 1 ,2 .4  СМ.ЛИСТ 1.

2. Арматура класса а-щпо Гост 5781-82*. 
Арматура класса Bp-ino гостБ727-80*

ТОСТ 14038-85-С гз-Рэ -чо

1
5

0

110

марка
каркаса Поз. Наименование КОЛ- Масса

ед.,кг
Масса 

каркаса.кг

КР7

'1 ф и  А Ш t Z = згso г 5.13

г 18Ай? , е = эоо 2 1.80 14,6
3 ЧВр! , £-150 Ч 0,01

ч 8АП1 , В=гз5 8 0.09

КР8

1 ф 18АЙГ, Е=̂ 3г50 2 6.ЧЭ

18Лг голШ. Е=эоо 2 г м
3 5ВР I , В —150 Ч 0.02

ч 8А Ш , Е=гз5 8 0.09

КР 9

1 ф 20 АП7» В —3250 г 8.01

21.3
г 20АШ, & = 900 г 2.22

3 5 Вр1, £=150 ч 0.02

ч 8 А ЙГ, £=235 8 0.09

КР10

1 Ф 25АЖ, В = 3Z50 2 12,48

32.8г 25АШ, £ = 900 г 3,46

3 8 А W , £ = 150 ч 0.06

ч 8АШ . £=235 8 0,03

КР11

1 ф 22 A jjjs £=3250 г 3,70

25.6
г Z 2А f , 8 = 900 г 2.69

3 6 А Ш 1 В=150 ч 0.03

ч 8 А Щ , £=235 8 0,09

кртг

1 ф гздШ, В*змо г 12.48

31.1
г 2 2 АЩ, В = 900 г 2,69

3 6А Ш, £ = 150 ч 0.03

ч 8А Ш, В =235 8 0,09

Лист
1 .чго.1 -гчс.г-зт г

гчзоч ///
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Г0СТтэ»-85-К1'Кт 3

~7 / осм

г ^ оСО S

1 ^  

го 1% 150 = 300 1*80=560 г г о
Ого

1100

МАРКА
КАРКАСА ПОЪ. Наименование Кол.

МАССА 

ЕД., КГ

МАССА 
КАРКАСА, КГ

1 Ф 16 АЙ е=11оо 1 1,14

КР13 г 6 а | е=иоо 1 о,гм г ,г

3 6 А 1 с=1Ю 10 0,01

1 ф 18 А Щ еиюо 1 г,го

КР1Ч г 6 Ат е=1юо 1 о,гч г.с

3 6 А Щ е=но 10 0.01

1 Ф го a in нов 1 г,11

КР15 г 6 A in еиюо 1 0.14 з,г

3 6 А Щ еию 10 0,01

АРМАТУРА КЛАСС ft А-Ш ПО ГОСТ 5181~8Z*. 

Ар м а т у р а  класса Вр-I  по гост етгт-ао*.

HR4.CK0-1 МИХАЙЛОВ
Н. КОНТР- МИХАЙЛОВ

* ^
-1 Г

ГЛ. констр. МАТВЕЕВ
ГЛ.ИНЖ.ПР. ЕКИМЕНКО,
ЗАВ. Б Р И Г . Фокина ^  *
ЙИЖ.И КАТ РЕПЕНКО

К а р к а с

1.чго.1-гчс.?.-38
____________

1*ШК11У1ТГЯМ;141»1:и

КР13... КР15
р 1 1 п

лрошройпгоект !

ж

ГОСТ 1M038-S5-K1- кт
о
сМ

Л_ /

460 8x80=640 Бхгоонооо 8*80=640 .460

3200

МАРКА
КАРКАСА

поз. Наименование К ол. МАССА
ЕД..КГ

МАССА 
КАРКАСА, КГ

1 Ф 18 А m е=згоо 1 6,33

КР16 г 6 А Ш е=згоо 1 0,11 1,8

3 6 А 1 е=14о гг 0,03

1 Ф ггд! е̂ згоо 1 3,55

КРП г г a m с = 3100 1 116 11,1

3 8А Ш е=1чо гг 0,06

1 Ф 25А m е=згоо 1 и,гэ

КР18 г 8 АЙ е=згоо 1 1,гб 14,э

3 8 AS С= 140 гг 0,06

1 Ф га а ш е=згоо 1 15, Мб

КР1Э г 8 А Щ е=згоо 1 1,26 18,1

3 8 А Щ е=14о гг 0,06

А рм атура  КЛАССА А-1 по ГОСТ 5181-81* 
Ар м а тур а  кл ас с а  В р - I  по г о с т  6 1 Z 1 - 8 0 * .

1.чго.1'гчс.г-зэ
Ст а д и и Л И С Т Листов

К Р 1 6 ... КР19
Р 1

ПРОМСТРОЙЯРОЕКТ
DU МШ /л
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Р а ъ в е р т к а

Марка
каркаса Поз. Наименование Кол.

Масса

Eft, КГ
Масса

каркаса,кг

КР го
1 Ф П Р1  , 1 - 13W г 0,11

и1 «>АШ , Е -1340 г о,зз
Ъ н щ , 1 ~ 415 4 0.Q4 j■ \ i

крг1
1 <Р ч » ц , 1 =то г o,ia !
г I U I , г -1340 г V9 1 18
3 U p l, z = 415 4 0,04 j

Армш рл  КЛАССА А-1  ПО ГОСТ 5131*81* 
Арматура класса 8р* 1 по тост 511V3Q*

1лго.1-гис.г-4о
1АЧХК0-1 Михайлов „ -
1. КОНТА." Михайлов * -
лконгтр. Матвеев Р 1 1 4

Л.ИНЖМ.Екименко с Каркас  крго, крг1 Г
UPBHCTPOHIIPDEXT1ДВ-БР Фо ки н а

1НЖ-П1 " Репенно _ ~~

Ра з в е р т к а

112

Марка

каркаса
Поз. Наименование Кол.

Масса

*А,кг

Масса 

каркаса, кг

КРП
1 Ф 10 АШ , Тмзчо 4 0,03

г Н р 1 , т - з ю 4 0,03

кргз 1 Ф НИШ , *МЗЧ0 Ч 1,19
4,9

г Н р !  , г = з т 4 0,03

£S

Арм атура  класса а-1  no fogt51B1-8i *

ДрМАТЗРА КЛАССА Вр*1ш> ГОСТ61*11 '8Q*

г — i— 1Лгол-г1,с.г-м
Ih . k o k t p ' М и х а й л о в '

каркас крггдрга

i

С Т А Д И Я Л И С Т Л и с т о в

Г Л - К О Н С Т . М а т в е е в {г/ сц »ы Р 4
Е к и ж е и и о _

ПРВНСТРВШРОЕПЕзлв.ср. Ф о к и н а тг
! И н ж .Ц  к . Р е п е н к о д Ь . М М М

г и ъ о и  м ъ

https://zavodjbi.com/
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ГОСТ 14Q98-8S-K1- Кт
Развертка

I

г*15 о --зо о

1 А

lx 8 0  = SG0

1100

20

Линия
'  С Г И Б А ”

| п о

в и д  А
В СОГНУТОМ ВИДЕ 190

ж

МАРКА 

КАРКАС А
ПОЗ. Н А ИМЕНОВАНИЕ Кол-

МАССА
ЕД..КГ

МАССА

КАРКАСА,КГ

1 4 16 А Щ , ечюо 1 1,14

КР1Ч 2 S А Щ , е= «ос 1 0,24 г,з

3 ел | , еичо 10 0,03

1 4 1 8 A I, е=1ю<г 1 2,20

КР15 г САШ, енюо 1 0,21 2,1

ъ 6 А | , е* то 10 0,03

1 4 20 А Ш , е- 11оо 1 2,11

КР26 г САШ, е= нов 1 0,24 J.3

ъ САШ , е* т о 10 0,03

Армцтзрв КЛАССА A-fi ПО ГОСТ 5141'Я * • 

АРМАТЗРА класса Вр-I по ГОСТ 6Ш-80*.

НАЧ.СКО-1 МИХАЙЛОВ
Н. контр. МИХАИЛОВ
ГП.КОИСТР. МАТВЕЕВ
Гл.ИНЖ.ПР. ЕКИМЕНКО̂
ЗАВ.БРИГ. ФОКИНА
Черт. СОБАЧКИНА

1. ч г о .1- г ч с . г - н г

К аркас КР2Ч...КР26
р I J __ L

ПРОШРОИПРОБКТ

В и д  А
В СОГНУТОМ ВИДЕ

МАРКА
КАРКАСА

ПОЗ. Наименование Кол.
МАССА 
ЕД., КГ

МАССА 
КАРКАСА,КГ

1 4 1C а Ш, е- 11оо J  _ 1,14

мКР21 2 САШ, г-- no-о 1 0,24

3 САШ, е--1мо 10 0,03

1 ф 18 А Ш, 6=1100 1 2,20
г,тКР28 2 6 А 1П, 0= 1100 1 0,21

3 8 А Ш, г-- 14о 10 0,03

1 4 ZOAin, емюо 1 2,11

КР23 2 6 А ш , Z- 1100 1 о,гч 3,3

3 6 А |, е= но 10 0,03

Арматура класса А-Ш по гост 5181-87Л 

Арматура класса Вр-I по гост G1 2 1 -8 0 *.

НАЧ.СКО-1 МИХАЙЛОВ 1 '
Н-КОНТР. МИХАЙЛОВ
ткоистр МАТВЕЕВ
Глинж.пр. Екименко
ЗАВ.БРИГ ФОКИНА J^ r
Черт- СОБАЧКИНА

т о . м ч с . г - ч з
СТАДИЯ Лист Л и с т о в

К АР КА С К Р П . - К Р 1 9
р I I I

ПРОЩРОЙПРОЕКТ

■4JUZ430U
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Л иний сгиба

Р а з ь е р т к а

* 1

Ь с о г н у т о м  ВИ ДЕ

ъчъ

Марка

сетки
Поз. Наименование Кол.

М а с с а

ЕА,кг

М а с с а
сетки,

к г
Ф 10 А Ж  , $ = 930 4 0 , 5 7

г 10 А Ш , Е= 8 10 4 0,54

G 1 з 10 A W , £= 800 4 0,49
м

Ц 10 А Ж , $ = 7 3 0 1 0 ,45

5 10 А Ж , Е = 5 3 Б 3 о ,а д

Б 10 А Ж , £ = 5 5 5 г 0 , 3 4

Арматура класса Ш  по тост 5781 -81*

НАЧСК01; Михайлов

И.коитр. , Михайлов =m гГ/t констф МАТВЕЕВ ^
ГА.ИНЖ.ПА ЁКИМЕНКО̂
З Л А Бр «Роки НА
ЫЦк-имж. Носова

КижТДк. Пскова

Проверил Носова ^lOf fiftj

i .a io . i - 14 с. 1-44

Сетка СА

СТАЛИЯ Лист Листов
P 4

Д Р П Н Ш П Ш П Г О

Р а з ь е р т к а

в и д  А

Ма р к а
с е т к и

П т На и м е н о в а н и е Кол. Масса
е а , к г

Ма с с а
с е т к и ,

кг
4 Ф 10 АШ у £ =1340 1 0,83

г ЮАМ , £ *  1100 1 0.63

0 1 ъ Ю АЖ ,

оо09II«V? 1 0,56 5,9
ч 10 АЖ , £ =550 Б 0,40

ъ 10 АШ у £ =400 г 0,15

Б 10 АЖ) £ = 150 г 0,46

Арматура класса к Ш  по тост 5181- ы *

НАЧСК01 МИХАЙЛОВ i- i'T
1 л г о и - г 4 с л - 4 5И. КОНТА Михайлов W-л г

ГАконстрМатвеев
ГЛ-ИНЖ-ВРЕкименко с Сталия Лист Листов
ЗАВ-Бр. « Р о к и н а А р 1
&ЕА.ИНЖ. Н о с о в а uETKA С 1
Иншшк. П с к о в а прпнптрпрпрпртгт
Проверил Н о с о в а

г ш ч  Н5

https://zavodjbi.com/
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гцзоч Н7
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Марка
СЕТКИ ш Наименование Кол

Масса
*А,кг

Масса 
сетки, кг

G18 \ Ф б А й , 1 - 500 И о, И 1.»
г Hpi > £= 1ьоо ч 0,1Б

АрМАТУрА КЛАССА ft-M ПО ГОСТ 

ДрМАТ̂ рА КЛАССА Ьр'1 ПО Г0СТБ*т-80*

Нач.ЫКМ, МИХАЙЛОВ £ ч с
4.4*2.0.1 -гчс.г*51Н.контр->Михайлов

Матвеев L £с*̂ы —

Гаиижпа ЕКИМЕНКО*: Стадия|лист {листов

За» бо. Кокина 'S S ' Сетка G1Ь Г \  1 < |
Ьеа.инж.
||иш {Г||/

Носова
Nr КПВА

Ми*&
ГШ П1Т ГТРЛ'ЙПОЛРТГТТ1ПЦА• И| .

ПРОВЕРИЛ
J U A v b n

Носова
ИГ u liu i Г U Лиг UDA.il

гчзоч /го

https://zavodjbi.com/
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Г0СТ!ЧО98-Я5-К1-Кт

гз
б
о

120

Марка
сетки

Поз. Наименование Код.
Масса
ед. кг

Масса 
сетки, кг

1 ф 5 МИ , 8 = I960 9 0,68

z n г 6 А Ш , £=гю о Ч 0,41
12,5

з м »»1 , £ = гэсо 15 0,21

ч 48р1 , 1 = эоо 8 0,08

1 ф l t l  , х  - гэео В

сзо г 8 А Щ , £ - 2.100 Ч 0,88
18,5

3 4 8р! , £ = гэбо 15 0,27

Ч ч »»1 , £- 900 & 0,08

\ Ф 10 А Щ £ = гэво 9 1,83

С 31 г iOAffi £ = гюо Ч 1,30
26,4

г Ч3р1 £= 29 Б 0 15 0, 27

ч ЧЗрХ £~ 900 8 0,08

1 ф  1глШ £= I960 9 2, СЗ
сзг г МкЖ £= 2100 Ч 1,88 35,8

з Н ,1 £= 2960 15 0,27

Ч ЧПрХ £= 900 8 0,08

А р м а т у р а  класса а-ш п о  го ст 5 1 8 1 - 8 2 *  
ДрМАТВРА КЛАССА Зр-\ ПО ГОСТ 612*1-80*

( л г о м - г ' ю . г - ь г
Й А Ч -GKO-I М и ха и ло в

Н. конто. Ми ха и л о в СТАЛИЯ Лист Липов
Та к о н с т о^Матвеев ьЬ*-w Сетка G29... с з г

? \
ГА.ИНЖ.ЙР- Ек и м е н к о -

П Р П Н П Т Р П Й П Р П В К ТЗАВ.БР- «Фо к и н а

ИиЖ.Пк. Ре п е н к о

м з о ц  / г /

https://zavodjbi.com/
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ГОСТ 1Ч0Э8- 85- К1- Кт

Арматура класса А -| п о  гост 5181-82*. 

Арматура класса ep-J по гост 6121-80*.

0962

о
о
8 -

о
о
г*н

МАРКА
СЕТКИ

ПОЗ. Наим енование Кол.
МАССА 
Eft.,КГ

МАССА
СЕТКИ,КГ

1 ф 6 А 1, е--2960 э 0,66

С ъ ъ 2 1QA Ш 1 е=гюо 12 1,30
26,2

3 черт, e=2960 15 0,21

Ч Ч Вр!, е--эоо 8 0,08

1 ф 1Q А Ш , е^2эбо 9 1,83

с з ч 2 12AW, е=гюо 12 1,86 43,8
3 ЧВр1, е=гэбо 15 о,гт

Ч Чвр1, е--эоо В 0,08

1 ф 12 А 8 , е г̂эбо Э 2,63

С35 2 ВА1, е=гюо 12 0,83 38,3

3 ЧВР1, е=2960 15 0,21

Ч ЧВрХ, е=эоо 8 0,08

1 Ф 12 А | , е--2960 9 2,63

С36
2 10 А Ш , е--гюо 12 1,30 44,0
3 чвр!, е--2Эбо 15 0,21

Ч ч е р т е=эоо 8 0,08

HRM.CKQ-1 Михайлов -

Н.КОНТР- МИХАЙЛОВ

ГЛ.КОНСТР. МАТВЕЕВ

ПГйнжж екименко.
ЗА8.БРИГ.К окина

ИНЖ.ЙКА1 Р£.Т1Е«4С0

1.чгои-гчс.г -53
Стадий Лист Л ИСТОЕ

С33... С36
р _ Г __ 1

ПРОМГТРОЙПРОБКТ
PLilnif

https://zavodjbi.com/
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1 2 1

Марки

сетки
Поз. НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ.

МАССА 

ЕД- КГ

Масса

СЕТКИ, КГ

1 ф 10 А Н| , Е = гзбо 10 1.83

X 11 А1П , Е“ Ш о 10 1.86

С 37
3 ЧВР1 , е~1969 1$ 0.77 чч.з

Н Ч8р1 , е = 950 8 0.09

5 ЮАШ , е = 530 В 0.33

1 ф И А Ш , 6 - Ш О 10 7.63

С 38

1 ПАШ, Е = 1100 10 1.86
53.4

3 46PI t е = i960 15 0.17

Н “ B p I, 8= 950 В 0,09

5 Н А Ш , 6 = 530 8 0,47

АРМАТУРА КЛАССА А-ШПО ГОСТ 5781-81* 
АРМАТУРА КЛАССА 8f*I 00 ГОСТ 6717-80*

НЯЧСКО-1 МИХАЙЛОВ

t.HiQ.T ~ t4 c .t“ 5Hн.контг. МИХАЙЛОВ 9
ГЛ.КОНСТР. МАТВЕЕВ i f ,*»» _
ГЛ.ИНЖ.ПР. екименко rfev: -—I стадия лист листов

ЗАВ. БРИ Г-ФОКИНА
Се т к а  Ш .  С38

Р 1
ЙНЖ.ПК. репенко пттштш

https://zavodjbi.com/
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МАРКА 

СЕТ НИ ПОЗ. Наименование Кол
МАССА 

ЕА. кг

МАССА 

СЕТКИ,КГ

t ф ВАЖ , е - 2960 9 0,66

г б а Ш , в = ш о ч 0,47

С 39 3 Ч в р г , е=тбво 15 0,24 U.1

ч ЧВр! , £ = 900 Ч 0.08

5 ЧВр1 , 6=  845 Ч 0.08

1 Ф 8 А ПТ , £=2960 9 1,17

г 8 A i  , Е = гюо Ч 0.83

СЧО 3 ЧвР1 , £ = Z650 15 0.Z4 18,1

ч ч 6р1, £ = 900 Ч 0,08

5 Ч брГ, Е — 845 Ч 0.08

1 ф 10 АШ , £=2960 9 1.83

г 10 АШ , £ = 2100 Ч 1.30

СЧ1 3 ЧВр1, £ =2650 15 0,24 25,9

ч чврг , £ = 900 Ч 0,08

5 ЧВр! . Е =845 Ч 0,08

1 ф пт , Е= 2960 9 2,63

с ч г
г 1 гаШ ,

ооesj
IIcxJ Ч 1.86

3 5,4
3 Ч6р1 , Е = 2650 15 0,24

ч ЧвР1 , £=900 Ч 0.08

5 ч в Р1 , £ - 845 Ч 0.08

АРМАТУРА КЛАССА А-Ш ПО ГОСТ 5781*82? 

Ар м а т у р а  класса вр- Iпо Гост Б72?*80*

НАЧ.СК0-1 Михайлов

1.Ч20.1-2Чс. 2-55H.K0HTP. МИХАЙЛОВ '
ГЛ.К0НСТР. МАТВЕЕВ
ГЛ.ИНЖ.ПРЕкимЕнха Стадия Лист Аистов
ЗАВ БРИГ. Фокина

СЕТКА с з э . . .  счг .
Р —

ИКЖ.Н к. Репенко пингашпншкт
PZ/ ч п и J 2 U

https://zavodjbi.com/
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А р м а т у р а  к л а с с а  А - ш  п о  Г о с т  5 .781-81* 

А р м а т у р а  к л а с с а  вр-1  п о  г о с т  б 717 - 8 0 * .

,2
00

j, 
80

0 
Ч 
хг
О
О
= 
80

0

М А Р К А

СЕТКИ Поз. Н Д И М Е Н О В А Н И Е к о л

М асса

е д . кг

МАССА 

GET КИ. КГ

1 ф 6 А Ш  , в = г э б о 9 0,66

г ю а Ш ( е =  г ю о 12 1,30

С Н 3 3 ч в р х , е = г в 5 0 15 0,24 25, 8

ч M B p I , Е = 3 0 0 Ч 0,08

5 Ч Bp I , £ = 8 4 5 ч 0,08

1 ф 8 А Ш , е = г з б о 9 1.17

г п а Щ , 1- 2 tQO 12 1 ,86

с ч ч 3 4 B f I , 6 -  26SQ 15 0,24 3 7,2

ч Ч B p I , 6 =  9Q0 Ч 0.08

5 Н в рх  ( е = 8 Ч5 Ч 0,08

1 ф 1 0 А Ш , е = 2 9 б о 3 1,83

г П А Ш , 8 = 2 1 0 0 12 1,86

4 3 ,0С Ч 5 3 и B p I , 6 =  2 6 5 0 15 0,24

ч 4 B p I , £ = 9 0 0 Ч 0.0 8

5 ч B p I , е = 8 4 5 Ч 0,0 8

1 ф П А Ш , & - 2 3 6 0 9 2,63

г 8 А Ш , Е =2.100 12 0.83

1 С Ч Б 3 Ч В р 1 ! £= •2650 t s 0,24 37,9

! ч Ч в р 1 , £ =  9 0 0 Ч 0.08

| 5 Ч 8 р 1 , е = «и в ч 0,08

1 Ф П А Ш , £ = 2 9 6 0 9 2.63

С Н 7

i 1 о а Ш s 8 = г ю о 12 1.30

4 3 .5
3 Ч в р 1 , £ =  2650 15 0,24

ч Ч 6 р 1 , е = 300 Ч 0,08

5 ч B P I , £ = 8 4 5 Ч 0.08

1 ф ш ш , £ =  2960 9 2,63

г 1 г « Ш , £ = 2 1 0 0 12 1,86

С Ч Б 3 Ч ВрХ , £=  2650 15 одч 50, 2

ч M B p I , £ =  9 0 0 Ч 0,08

S Ч В р Х  , £ = 8 4 5 Ч 0,08

|иШЦ!(»В11<.ШДЖ1 • ~ ■

1.420.1 -гчс.г-5Бlnroil'iHliillV.liPJilil.i
МАТВЕЕВ

ПА.ИНЖ.ПРЕКИМЕНКО ТГГ?* СТАДИЯ[Лист [Листов
[ЗА8.БРИГ. ФОКИНА р I I 1

РЬПЕНКО Се т к а  с чз ... счб

н ■-- I пронстЕш гакт  j

гчзоч /25
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Гост 1 Ч 0 9 8 - 8 5 - К 1 - К Т

0
S

9
2

125

М а с с а

с е т к и
Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол.

М а с с а

е д . к г

М а с с а  

с е т к и  к г

1 ф 1 о л  ш , 6 = 2 9 6 0 10 и з

г П А Р , 6 =  2 100 10 1 ,86

С Ч З

3 ЧВр1, е =  2 6 5 0 15 0.24
ч з д

ч ЧВР1, е =  9SO Ч 0,09

5 ЧВр1, 6 — 8 6 0 Ч 0 ,08

Б Ю А Ш , 6 =  5 3 0 Б 0 ,33

1 Ф п а Ш , е = 2 9 6 0 10 2 ,63

г П А Ш , 6 = 2 1 0 0 1 0 1,86

С 5 0
3 ЧВр1, 6 = 2 6 5 0 15 0,24 5 1 , 2

ч Ч В Р 1 , 6 = 3 5 0 Ч 0.03

5 Ч«р1, С
Р II с
о С
П

о Ч 0 ,08

ь 10АЙТ, 6 = 5 3 0 В 0,33

Арм атура  класса а -нг по Го с т5781-82* 

АРМДТаРА КЛАССА Вр~1 ПО ГОСТ 6727-80*.

|ндч.ско*1 Михайлов ■ 1 -
1

1ЧЮ.1 -гчс.г-57Гн.контр. МИХАЙЛОВ
[ГДКОНИР. Матвеев

Екименка — ИШШЕШИ ЕПИПЗИ
ЗАВ.БРИГ. фОКИНА г. : _

СЕТКА СЧЗ, С 5 0
Р Г П  1

ИНЖ.Пк. репенко

— ЙЯШРОЙИШ
f

г ч з о у  m s

https://zavodjbi.com/
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Р а з в е р т к и

Марка

сетки
Поз. Наим ено вание КОЛ.

Magca

ЕА.КГ
Масса

GETKH,кг

С 51 1 ф 6AW , £ ' пбо 11 0,51
11,8г U p l , 1 " 2920 19 0,27

с 52
i ф 8АШ , £ = 2760 18

24,9г ч&р!, £= 2920 19 0,27

Арматура класса а-й по гост 5781-82* 
Арматура класса &р*1 по тост 67 27-80*

4 л г о . 1 - г < у с . г - 5 б,
с к о - 1 М и х а й л о в X
мы' М и х а й л о в

О е т к а  G 5 1 , G 5 2

1 Д и 1 д Ц » Н и
онстр. М а т в е е в i 1 1
тш Е к и ш е к к о  ч

Д РВП СТРВШ РПЕКТ_ £ L _ К о к и н а

U A H . Р е п е н к о & С ' 7

Ра з в е р т к а

МАРКА

СЕТКИ Поз. Наименование кол.
Масса

е а , кг

Масса

СЕТКИ, КГ

С 53
\ Ф 6 а й  , £ s 3200 И 0,71

I Mг 4Ьр1 , £=2920 16 0,27

С 54 \ ф 8 А Ш , е= 3200 18 1,26

г 4Вр1 , £= 2920 16 0,27
27,0

Арматура класса а-ш по го с т ы м - 82*
АРМАТУРА КЛАССА йр-1ПО Г0СТ6721-80*

t.  V L O . I - l U . l - Mf --------------------------
Н А Ч .С К О - 1 Михайлов ~  ■

Ц Ш | М (Ш Д
—

С е т  к  л С 5 5 .С 5 Ц

р А А И Я Л и с т Л и с т о в

Г Л . К О Н С Т М А Т В Е Е В
— 1 Р 1

Г Л .И Ю К - Я А Екишеико<t L  - i - - —

ШШРШРОЕЕГФокина "
И н ж . Ц к . Репенко

гчзоч /27
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Р А З б Е Р Т К А

В И А  А

Линия СГИБА

> \
г

— ^

А О
О
•а*

\
о
1Л.

АЗ 5

\
\ Г О С Т  №096-85-К1- Кт 

k * 2 0 0  = 800 . А35

ej

16Т0

В сошного виде

гзо

Марка

каркаса Поз. Наименование Кол.
Масса

ЕА.КГ
Масса 
сетки, кг

G55
\ <р 6 А m , 1 = АОО 5 0,09

г 6АШ, 8 = 1610 г 0*37

Арматура класса A - w n o  г о с т 5 7 8 Г 8 2 *
Арматура класса &р-1 по г о п  и г т - а о *

<лю.1-гчсг-бо
Начско/ Михайлова ,, г
И контр. ̂ Михайлова СтадияЛист {Листов
ГлконстАМАТВЕЕВ t . * Г.. Сетка С55 Р Г *
Гл.инжпр. ЕКИЙ7ЕНКО.
ЗАВ-БР Фокина flPDHETPMUPDEKT
Ииж.Пк Репенко

hp
.ua
 |

ао
дп
ис
ь 
и 

да
та

7

Р а з в е р т к а

В и д  А

Линия СГИБА
5 СОГНУТОМ АИДЕ

М а р к а
каркаса

Поз. На и м е н о в а н и е Кол
МАССА

ЕА,КГ
Ма с с а

G ETKH , КГ

G 5 6 f Ф irB p I , £-*тоо 25 0,0ц
« ,г.2. ч в р е  , е = * г 5 о г 0,12

Арматура класса а-Ш по Г0СТ51»1-8«* 

Арматура класса В р - 1  по гоствтп-во*

Н А Ч С Ш М и х а й л о в — Ц — —
М К О К Т Р '- М и х а й л о в
ГА .К О Н С Т М а т в е е в *>
ГА И Н Ж -Ш » Е к н и е н к о

Злвьо. Ф о к и н а - V.

М Н Ж . и К Р е п е н к о M iL * .

1 л к м - г < ю .г - ы

Сетка 056

СНиЦАЯЛИСТ 1ЛИСТо7
" р Г  I ~

Д Р АН СТРИЙПР ОБХТ

https://zavodjbi.com/
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Р а з в е р т к а

1 .линия СГИБА

В и д  А
в С О Г Н У Т О М В И Д Е

K J

70

М А Р К И
С Е Т К И

ПОЗ Н а и м е н о в а н и е Кол М а с с а

Е Д . . К Х
М а с с а

С Е Т К И ,  К Г

С 5 7 1 ф ч 8р I  ,  1= ч о о 7 0.04
03 _ J

Ар м а тур а  класса В р - I  п о  Гост ь т г т - а о *

пАЧ.СКО-1

Н.контр.
р К О Н С ТР-
ГЛ-ИНЖ.ПР.
ЗАВ.БР.
инж.щ

Михайлов
МИХАЙЛОВ
МАТВЕЕВ
1ЕКИМЕНК0
Ф О К И Н А
РЕПЕНКО ^ 2

1.4 2Q.1-Z4 C .Z-6Z

Се т к а  С 57

Ст а д и я Лист Лист ов
Р 1

прокстройпроект

,з
я
ш

.и
н
д
а

1Z8

Р а з в е р т к а

1 Линия СГИБА

ZS 3 x 5 Q  = 1SQ
гоо

ZS

МАРКИ

CETK41
Поз. Наименование кол.

Масса

ед. ,кг

Масса

сетки . кг

С5В
1 ф б а Ш , е = чоо 6 0.03

0,04
2 м вр I  , е - гоо 3 о,ог

Арм а тура  класса А-(и по Гост 578!-8г*

—
1.4Z0.1-24C. 1”53ЙАЧ.СКО-1Михайлов т-1

ti.KOHTP. - v ~Г W7Jjf!M ШЛ14ЛН1!ГЛЫ:Ш
Матвеев Г с т 1/ д Г СО 'ШШШШМШШШЛШПШЯ
екименко.^  —

L  ь  1 [л М 1 Э и

(ЗАв-бР. ФОКИНА ПРОНСТРОЙПРОЕКТ
|йНЖ.йк. Р е п е н к о

'П~)
ЭН 3 ГУ >I /оп
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Р а з в е р т к а

М а р к а
с е т к и Поз. Наименование К о л

М а с с а  
БД, К Г

М а с с а  
с е т к и ,  К Г

С 59
1 ф *  вр I ,  г  = w o 5 7 0 , 0 4

г , 8г ЧВр1 ,  г~ г8Чо 2 0, 2 6

С б о
1 ф Й вр 7 ,  2  -  4 0 0 28 0,04
г ^ ВрТ ,  2  = 2 8 У 0 2 о,гь

А р м а т у р а  к л а с с а  А - й  п о  г о с т нм-ъг* 
А р м а т у р а  к л а с с а  Ер-1 по roGT6727-eo*

f. 4 2 0 1 - 2 4 С . 2 - 6 Ч
HA4GK0I Михайлов
Н-КОНТР-' МИХАИЛОВ *, - сгвдия лист Листов
ГЛ- КОНСГ. МАТВЕЕВ

Г с т if л Г. 59 г fill р 1
ГЛ-ИНЖ.ЛР Е К ИМЕННО- |/ С 1 1« Я V it W
ЗАВБр фок и ид ЯРОЙ  GTPQHILPOEKT
Йнж. В К репейят

- j = t
ApMATVpA КЛАССА А-Ш ПО ГОСТ 5TB1'b2L*r 

Арматура класса Вр-I по гост 6 1 2Т-&0 *

М а р к а

с е т к и
П о з Н а и м е н о в а н и е К о л .

M a g g a  
E f t ,  К Г

М а с с а  
g e t k w , к г

Г  6 1
1 ф  G A  Ш , 8  = 2 9 4 0 3 0 ,G 5

2 , 4\/ V 1
2 В р !  , 2  = 30 0 15 0 ,0 3

с  61
1 Ф б А Ш  , 1 = гячо 3 0 , 6 5
г ч в р ! , 2  = 3 0 0 г о 0 , 0 3

г-. 6

НАЧ.СК01 Михайлов
НКОНТР- Михайлов \ 1
ГА КОНСГ МАТВЕЕВ / /flr
ГЛ-ИНЖ- Екишеико
ЗАВбр. Ф о к и н а т
ИНЖ.Пк репвнко W^7\

И О .1 - Щ с .2 - 6 5

ш ш ш ш тш Листов

С е т к а  С 6 1 7 С 6 2 P i  1 4

г о з о о  / з о

https://zavodjbi.com/
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ГОСТ 14098-85К4-Кт

/ /  S
\о

— ----------------- £
м*

а

---------------------Щ
‘ о  

г® £

-----------------£
>  2

ё

а
‘о
г(0

5  * ч о о  = гооо 50

о
to

. 1 . г юо
-------------- з|е—

Марка
с е т к и

П01 На и м е н о в а н и е кол. Magga 
еа. кг

Масса
СЕТКИ, КГ

С 63
1 СМ2АШ , $=2100 ю 1.86 19 ,2г HSpI , $= 1050 6 0,10

Арматура класса А-ш по гост 5781-82* 
Арматура класса f c p - 1  по г о с т  9 1 2 7 - 8 0 *

j

ЙАЧ-CWH МйхАНЛоГ"
! Н - к о н т р . М и х а й л о в ~ i * j

т л .  к е н а р МАТВЕЕВ
глинж Е К И 1 Ц Е Н К 0 .

Т В А в - Б ^
Йнжцк <Ро киня

РЕПЕНПО

L W O A - V k c . l - b b

TffTTXl FiTirTH ОТТОПИ

Се т к а  Сбг J L - L 1

ЛРВНСТРШШРИЕИ

РД 3 ЬЕ РТКА -Вид А
В СОГНУТОМ RHAE

А

7О

во

М а р к а
G E T K M 1\05. Н А И М Е Н О В А Н И Е Кол. М а с с а

е а . к г
M a g g a  
С Е Т К И ,  КГ

0 6 4
------- —

\ Ф  Ч В р !  ,  1 - 4 0 0 ъ о . о ч
0 , 11 U B p I  ,  2 =  1 4 0 г 0 ,  04

1Л20.1-24С.2.-6Т
НАЧ.СКОМЦХАЦЛОв -
цкантрг МКтАЙлов

Сетка СЕЧ
СТАДИЯЛист Листок

ГА.КОНСГМАТВЕЕК р 1Гл. инк- ЕКИЛ6НК0, ?-Г-=̂
ПРШРМИРШ5 MS- Бр. ФОКИНА

инжПк. Ре Пенно
2 W  / 3/
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Развертка

£ Линия сгибл ш  *
В СОГНУТОМ ВИДЕ

iao.

~ s i j

а

Марка

СЕТКИ
Поз. Наименование Кол.

Масса

е а . кг

М асса 

с е т к и , кг

G 65 \ Ф Б М «  , 1^гъга \ч 0,65
8,7ч 4ВрТ , 1 -  1360 7 0,13

С 66 Ф 8 А 0  , В= гчго го 0,16
z ^ *ч ИВр! , £ = 13С0 7 о ,»

Арматура класса a-w по г о с тэ ш -и * 

Арматура класса Bp-1 по гостбтгт-во*

------ г —
“

________ L _ _______
г г т ш я п ш г о т 1
ш & д а !  ш & 'ш и
ГЛ-КОНСТ. МАТВЕЕВ
гип ЕКИМЕНКО;
Зав. ьр. Фокина

■—Ииж.йк. Рег\е и ко ш

1. и о .1 - г*ю  г-в»

ЙШИ ЕШЗЯ ЕШВЖ
С е т к а  о б 5  о б б ЖЛ. J__ L

ДРОИСТРОЙПРОЕКТ

?f>
 

>̂Д
дГ

|П
О
Д
П
И
С
Ь 

Ц
Д
Д
ТЯ

ш

Развертка

Линия СГИБА

В ил А

Марка
сетки

Поз Наименование Код.
Масса

ед,кг

Масса

СЕТКИ,КГ

С 67
1 ф 18 А № , 1 = 590 5 1,«8

3,6
ч 5Вр1 , Ь = 1Н0 г о,ог

— I-------------
—

—
|пнтилг| П1ИМ\ПДМО

— Т " ^ — -

Матвеев

& п  . ЕКИМЕНКО_ t e 3 L а.»
м

ФОКИНА -*
[ИНМ-Га РЕПЕНКО

s s a И

Ш О .  1- 2 ^0 .1 - 6 9

Сетка U1

Е Ш Е Ш Я С Е Ш Я
м .  л .

М И ЕТ РЙ И ВЕИ
2u*nu 4 *0
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г о с т  m < m - 8 5 - K i -  м

Марка

сетки
Поз Наименование Кол.

Масса

ед, кг

М agca

СЕТКИ,
КГ

С 68
1 ф 8 А № 7 £ = 1810 Щ 0,71

И ,9
г 4Вр1 , £=2.4 50 8 0,24

С 69 1 Ф10АЙ1 ? £ = 1810 14 1,12.
П,6

г 4Вр1 , 1 = 2450 8 о, гч

Арматура класса & р - 1  п о  гост6 7 2 7 * 8 0 % класса а-Ш п о  ГОСТ & 7 6 1  - 8 2 . ^

\Ч-ОК(Н ^ИХАЙЛОб
1 л го т - гц с .1 - ю

ОНТр. Михайлов.
кон- Матвеев к. L
ин;<пр екименко

ц^1 _
н (.

Фокина

Сетка G68.C69

ПУРМЕДЬ W

Стадия Лист Листов

П Р П Ж Т Р П Ш Й С И

ГОСТ 14098-85-К1- КтZ

ПО 8*300 = 2400 280

I960

Ма р ка

сетки
Поз Наименование КОЛ.

Масса

Eft,кг

Масса
сетки,

КГ

G 70
< ф 8 А И» , 8= 2960 28 1.17

35, t1 H&P-I , 1 -  2960 9 0,29

С 71 1 ф 10 А ш , 8= 2960 28 1,83
59,8

г чвр-1, £'- 2960 9 0,29

ДрМАТЗДА КЛАССА ВрТ ПО ГОСТ 6723-80% КЛАССА А*Й ПО ГОСТ5781 ~8Z*

НАЧ.СКО-1 М и х а й л о в  . -1  Г
И-КОНТР- ' М и х а й л о в '* 1 С"

Гл.констр1 МАТВЕЕВ л- А*-**

ГЛ-ИНЖ-ПР- Е к и м е н к о  . —

З й В .б р . Фокиня
ИнЖ-Пк. П р̂тЕль

1 . 4 2 Q . I - 2 4 g . 2 - 1 1

Сетка С70, С71

С ТА Д И Я Л и с т  М и с т о в

Р ___ □ ___

ДРШСТРЁПРОЕКТ
г ч з о у  / з з

https://zavodjbi.com/
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ГОСТ WQ9<-85-K1~KtJ

m 8 * 300 -Uiqq

2 9 * 100=2900

m

30

2960

3  g

ДЛЯ G74

ДЛЯ G72, 673

Марка

с е т к и
поз. Наименование Кол.

Масса

еа. кг

Масса
с е т к и ,

кг

с пг 1 ф заш , гпэбо 30 1,17 43,9
г Щ \  , г-г^ьо 30 0,19

С 73 i Ф10А1И ? 1 - 2960 30 1,33 63,6

г 4Bpl 7 l  ~ 2960 зо 0,19

С 7*1 1 ф 10 Alj , 1 ~ 7960 16 1,83 31,9
г Чвр! , 2=1960 9 0,19 [

A p M A TW  КЛАССА Rp-I ПО ГОСТ6117'3 0 *  } КЛАССА А Й ПО Г0ЬТЬ781-31*

9.410.1 -14с .1-71

С е т к а  с и . . .  о т
G t a a k * | A k g t  U h g t o a

р 1 I 1
ПРВНСТРИШ1РПЕКТ

[и
нв

.№
по

д
л

.|п
од

пи
сь

 и
д

я
тя

 
|тт
.и
нй
т

1 ГОСТ <4098-85-К1- КТ

М арка

сетки
П о з . Наи м е н о в а н и е К о л .

Масса

ед . кг

МАССА 

СЕТКИ, КГ

G 75
t ф tOAffl , 6= I9 6 0 ко 1,83

7 6 ,7г 4врХ , £= гяьо 9 0,29
Д р М А Т Т р А  К Л А С С А  8 р 1  П О  Г О С Т  6 7 1 7 - 8 0 *  ;  К Л А С С А  А - ®  п о  Г О С Т 5 7 8 < - 8 8 *

НАМ-СКОМ М и х а й л о в Ь^иГ
Н-контр- ' М и х а й л о в  -- fe*-j -Г
ГА.каиырГМ а т в е е в kJ /^
Глиижпр Е к и в д е н к о  с
З а в .  в р - « Р о к и н а

Ииж-Дк. Птртель кй 1 ".

< чго л- г1с.г-73

Се т к а  С 75

И к г п А и с т о в

1 >  i 1 ___—

ЛРЮКОТЙШП

134О И -2ПП
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АЗ ВЕРТКА

Марка

сетки
Поз. Наименование КОЛ/

Масса

ед.(кг

Масса

сетки
кг

С 76
1 ф ч в р ! ,  Е * г 7бо 5 о . г7

3.8
г М б р !  В -  875 28 0,09

Арматурй класса Вр-1 по ГОСТ 67Z7-80*.

НАЧ.СКО-1 Михайлов
кконтр/ Михайлов
Г/1.КОНСТР Матвеев
Й.ИНЖ.ПР екименко-
ЗА6.БРНГ. Фокина
йюкПГкат. пурмель

1.4 2 0 .1 - гчс .г-7Ч

СЕТКА С 7 6

i f t M  и ш я ы д д р е !

Р » - I___ L -

ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

ш
Развертка

Вырезать

Линии
сгиба

н -  н -  н

“1
■ —

— / — ** N
Л о-С9:---ч оо

г
м 1 1

/ иосэ
4- К«О

— 1—
чо

’ О ‘

0 10 ТОО 101 680 10 700 10 400 оOJ

410 21X100=2100 410

гэге

Арматуру обрезать

1 - 1

Ю-. гоо гоо гоо ю

h r  h r  И :
г-г

ю, гоо „ гоо гоо „ю

H U  '1 ' c lC I ! т '
10

Марка

сетки
Поз. Наи м е н о в ан и е КОЛ.

Масса

ед.,кг

МАССА
СЕТКИ

КГ

С 77
1 Ф ч В р ! , С=гзго 6 0.28

3.5
г Ч Вр! , В = 840 гг 0.08

А рм атура  класса Вр-Т по Гост 6727-80*. 

места в ы р е зк и  арм атуры  ут о ч н и т ь  при 
сборке пространственного к а р к а с а .

H A 4 .C K 0 -t М и х а й л о в г "
н .к о к т р . М и х а й л о в г "
ГЛ.КОНСГР. М А Т В Е Е В
ГЛ.ИНЖ.ПР. Е К И М Е Н К О : «а
З А В . БРИГ- Ф О К И Н А
И Н Ж .О К Н Т Л У Р М Е Л Ь

1.Ч20.1- гчс,г~75

Се т к а  С77

[Щ||!М Ш 1  f  Л
± _ J _____ 1 _ 1

ПРОМСТРПЙПРиКГ
ге/зо9 /35
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Марка

СЕТКИ
Поз. Наименование Кол.

Масса

е д .нг

Масса

сетки,
кг

С 78
1 ф ч в р ! , Z -  юоо 20 о.ю

АРМАТУРА КЛАССА Bp-J ПО ГОСТ 6727-80*

НАЧ-СКО-)Михайлов
1.42Q.1 - 2Чс.2 "76кконтр >МихайловЙгМАТВЕЕВ

[щттп гшш штата
ВАВ.БРИ Г. Р I г̂ г~
ЕЕ

Пурмеаь W —
Сетка с78

птошройпроект

;;н
 н

-ч
нц

ш
по

дп
ис

ь 
и 

дд
гд

 
Ьз

а
и

.и
н

в.
н.

*

135*

Привязать 3 стержня поз.1

ГОСТ 1 4 0 9 8 - 8 5 - К 1  - КТ

80

КАЖДЫЙ не МЕНЕЕ ЧЕМ 6 3? МЕСТАХ 
1П0 КОНЦАМ И ПОСЕРЕДИНЕ)* ПОПЕ 
РЕЧНЫМ СТЕРЖНЯМ ПОЗ. ЦЙЗТАП

« I

___________________________ Д._____

14 х 200=2800

гэво

Д

ЙРЧИЗГ0Т06ЛЕНИ£ЩР
НОЙ СЕТКИ (I ЭТАП

Масса

СЕТКИ
Поз. Наим енование КОЛ.

МАССА 
С Д..КГ

Масса
сетки,

кг

С 7 9
1 ф 8 а Ш , Е = 2 9 6 0 8 1,17

10.0
2 ЧВр1 , Е = ч з о 15 0 ,0 4

С 80
1 ф ю а Ш , E  - 2 9 6 0 8 1.83

15.2
2 Ч8(>1 , Е  = 4 3 0 15 0,04

Ар м а тур а  класса 8р-1 по гост 6727-80* класса А-m по гост 5781-82*

Нач.ско-
Н.контр.

1 Михайлов 
Михайлов

ГЛ.КОИСТ̂  МАТВЕЕВ
ГЛ.ИНЖПР.
ЗАВ.6РИГ
ИИЖ.НКйТ.

E K H W E H K f t
Фо к и н а
л у р м е л ь

т

1.Ч20.1- 2ЧС.2 - 7 7

СЕТКА С79, С 80

Ст а д и я  1ЛИСТ л и сто в

ПРОМСТРОЙПРИгКТ

ричпп ГУ С

https://zavodjbi.com/
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Развертка  поз. 1 
для мят... mн з

270 108 220 JG8 270

N .

\  \

и

230 113 290 113 230

Ра з в е р т к а  поз .1

для м н ч . . .  м н в

270 108 220 108 ПО
Iе--------

1-------г
/ \
[ '

1
N
1

J

\
\

i J

о
оe*i

230

V J __________
3“ю

113 , 29Q 113
■f-- э

. 130

Развертка  поз.1
Д Л Я  М Н 7 . . .  м н з

П О  J 0 8 ,  220 „108ь 270

1 )!
- — К/

/
/ J

\
1 \ 
1 J

Оо
ы

/13°

\ / Г

113!------тН 290 113 230

0
0

2

Ш
МАРКА

ИЗДЕЛИЯ
Поз. Н а и м е н о в а н и е КОЛ.

МАССА 

ЕД , К Г

М а с с а  

и з д е л и я ,кг

М Н 1
1

_______  6-6x234 ГОСТ 82-70 „
ПОЛОСА BGT3 ПС 6-1 £-976 1 10 ,7В

11,2

2 ф 8 А ®  , Е = 1 5 0 8 0 , 0 6

M H Z
1

„  6-7*234  ГОСТ 82“70 0 п_ _
Полоса вс т  3  пс 6 -1 Е-э т б 1 1 2 ,5 5

13 ,4

2 Ф 10 А Ш t Е = 1 5 5 8 0,10

М Н З

1
п 6-8x234 ГОСТ 82-10 _ 

П0Лв:# 8 С 1 3 П С 6 - 1  М 1 Б
1 1 4 .3 4

1 5 ,5

2 Ф 12 А Ш . 6 = 1 6 0 8 0 ,1 4

М Н У , 1
6- 6 *2 3 4  ГОСТ 82-70 м г  

" « ' « B t i i n t e - i  t = m
1 9, Б5

1 0 ,0
М Н  7

2 Ф 8 А Ш , В = 1 5 0 6 0 ,0 6

М Н 5 , 1
„ ........  6 - 7 x2 3 4  ГОСТ82-70 .  л_
Полоса в с т 3 п с  в-81Б 1 11.26

11.3

МН 8
2 ф 10 А Ш , Е =  155 8 0 ,10

МН Б,

м н з
1

_ 6-8*234 ГОСТ 82-70 „ 

П° т л В С т З п с 6 - 1  1=816
1 1 2 ,87

13,7

2 ф 12 А Щ  , Е = 160 Б 0,14

1. А р м а т у р а  к л а с с а  а - ш  п о  г о с т  5 7 8 1 - 8 2 *  
г . С т а л ь  м а р к и  в с т  з пс 6-1 по т у1Ч -1- з о г з -80.

1. ч г о .1- г ч с . г - 8о
Лист

I
гцзоч 439

https://zavodjbi.com/
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М Н 1 Ч

Г0СТ1Ч098-85-Т1-ЙА» 1 - 1

Г0СТ1М098 85-Н1-Рш

Марка

изделия
Поз. Н аим енование Кол.

МАССА

ЕД.,КГ

МАССА 

ИЗДЕЛИЯ, КГ

МН1Ч

1 УГОЛОК L 90x9 , Е-1180 1 1Ч.Ч0

16,2г Ф1 б а щ t е=гоо ч о,зг

3 10 А Ш t t = 135 Б 0.08

МН 15, 

МН16, 

МН 17

1 ф г8Я1 , Е=мго 1 2,0 3

2,7

г 10 А ПТ t 1 -450 1 0.28

3 16 АЖ , В ^50 1 0,08

ч
тУ1Ч-1-зогз-во

1 0.23

5 ф 1 6 А ж , Ь^ 80 1 0.1 г

Развертка поз. 1 г - г з - з ч - ч

ЧЧЧ1-------- и -------- J
65
1--г

65 63F t 65 ЧЧЧ----------- -

1180

Гост 14038-85-H1-PSI

5 \

МН 15... МН 17 ГосПЧОЗЗ-85-Ht

л

* л

Гост 1Ч098-85-Н1-РШ
/

ПОЗ.гПРИВ̂ РИРАЕТСЯ К ПОЗ ц И 
ПРИВЯЗЫВАЕТСЯ К НИЖНИМ СЕТКАМ 
ПРИ СВОРКЕ КП 

ч 06FE з а т ь

1 РРИБАРКУ АНКЕРНОЙ пластины (лоз.Ч)к СТЕРЖНЮ (ПОЗ 1) КЗ СТАЛИ 

ПАРКИ ВСтЗпсС-1 ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА ЭЧ2 А ИЛИ 346 А 

БЕЗ ОЖОГОВ, КРАТЕРОВ И ПОДРЕЗКИ АРМАТУРНОГО СТЕРЖНЯ С ВЫВО­

ДОМ НАЧАЛА И ОКОНЧАНИЯ СВАРКИ НА АНКЕРНУЮ ПЛАСТИНУ.1ДЛЯМК15...МН17). 

2. АРМАТУРА КЛАССА А-Ж И А-Ino ГОСТ 5781-82* УГОЛОК L 30x3 ПО 

ГОСТ 8503- 86.
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□ in«Sl̂

U>
\ I'1"1

\ u
г

---- Ts

f

НАЧ.СК0-1 Михайлов h r
НЖОНТР Михайлов W s r
ИСКОНИ? Матвеев / *“

Й.ИНЖ.ПР. ЕКИМЕНКа
ЗАВ БРИГ ФОКИНА
i i p i ПУРМЕЛЬ

1 . ч г о . 1 - г ч с . г - 8 г

И зд ел и е  закл ад н о е  

МН1Ч.е.МНП

Ш ШАГШКШ листов

J _ L

ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

г-чзг?ц /£//
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1 .  А Р М А Т У Р А  К Л А С С А  А - 1 Н А Ч И  П О  
Г О С Т  5181-8г*

г. п о в е р х н о с т ь  спг и о ц и н к о в а т ь  в  с о о т ­
в е т с т в и и  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  С Н И П  2 .0 3 . 1 1 - 8 S.  

З . Д Л Я  М О Н Т А Ж Н Ы Х  П Е Т Е Л Ь  С П 1  И С П  I  
П Р И М Е Н Я Т Ь  А Р М А Т У Р У  М А Р К И  в С Т З С П Z
и встзпсг.
П Р И  М О Н Т А Ж Е  К О Н С Т Р У К Ц И Й  Н И Ж Е  
М И Н У С  Ч 0 ° С  Н Е  Д О П У С К А Е Т С Я  П Р И М Е ­
Н Е Н И Е  С Т А Л И  М А Р К И  В С Т З П С 2 .

М А Р К А
ИЗДЕЛИЯ

Поз, Н а и м е н о в а н и е кол.
М а с с а

ЕД..КГ

М а с с а
ИЗДЕЛИЯ,

КГ

СП1
1 ф 1 б  а  I  % е = 1  г э о 1 г,ом

2,1г б а Щ t е= 1 г о 1 0 . 0 3

спг
1 Ф 1ч а I  , е=пзо 1 1.SB

1 ,  Бг БАЙ , е = по 1 0.03

Н А Ч Ш - 1 Михайлов >1^
Н-КОНТР- МИХАЙЛОВ k l-i с
ГЛ.КОНСТР. МАТВЕЕВ
Л.ИНЖ.ПР Е К И М Е Н К О ш :

ЗАВ. БРИ Г. 
ИНЖ.ЦКАТ.

ФОКИНА
РЕ П Е Н К О

1.чго.т-гчс.г-8з

С о с т а в н а я  п о з и ц и я

СТАДИЯ ЛИСТ Листов

Р 1

сп 1, спг ПГОМСТгаЙПЕ-ОЕКТ

141

300

I
I

Иля ПОЗ.Ч
260 ДЛЯ ПОЗ.5
215 ДЛЯ П03.6
1 7 5

- — ---------------------------------------------------------------------- з ДЛЯ П03.7

Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол.
М а с с а

ЕД..КГ

ч ф 8 А 0  , В =  5 0 0 I 0,20

5 ф 8 А Ш , В =ЧБ0 I 0,18

Б ф 8 A m , Е = 4 1 5 I 0,1 Б
7 ф 8 А ш 1 В = 3 7 5 I 0,15

ш

а р м а т у р а  к л а с с а  a-hi па Гост 5781-вг*

НАЧ.СКО-1 М и х а й л о в

Н . К О Н Т Р / М и х а й л о в ^  Г
гл ко н ст р . М А Т В Е Е В
Г Я .ИН Ж .П Р Е к и й е н к о с

(1 - -
ЗАВ. 6 Р И Г . Ф о к и н а
ЙНЖ.ПКАТ- Р е п е н к о

т.мго.1-гчс.г-8Ч

Сталия лист Листов i

Р 1
ПОЗИЦИЯ Ч...7

л н ж т г о ш и з е к т

PLraetU л* я
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ш

М А Р К А
К А П И Т Е Л И

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е И З Д Е Л И Я  з а к л а д н ы е

А р м а т у р а  к л а с с а АРМАТУРА КЛАССА П Р О К АТ М А Р К И ОБЩИЙ
РАСХОД,

КГВ р - 1 A - I  | А - •*• В с е г о
а - Е В С Т З П С Б - 1

ГОСТ 6 7 1 7 -  80 Г О С Т  S 7 E 1 - 8 1 ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 ГОСТ 103-78 Г ОСТ I5 1-7D\

ф4 * 5 ИТОГО фб Ф8 ИТОГО Фб ♦10 ♦11 Ф1Ч ф1Б ф18 фго ИТОГО ♦ * ф10 ф 11 ИТОГО * 6 -$-8 - * Б -ff-7 -6>Ъ Итого

К Т 1 - 1 С 14.6 18.6 U 8 .1 14. Б 1 7 68.7 88,8 14.1 4 1 7 239,9 156.7 5.6 18 2 5 4.8 86.0 94.4 ,0 1.9 3 58,6

К Т 1 - 1 С 14.6 1Ч.Б 8 .1 8 .1 14,6 1 7 18.8 19.8 94.1 85.7 166.0 ш л 5.6 1.3 25 4.8 3.6 86.0 94,4 101.9 4 0 5 , 6

к п - з с щ 0.8 15.0 8.1 8 .1 14. Б 1 7 18.9 94.7 0S7 612 318,3 341.S 5.6 1.9 7.5 4,8 3.6 ОБО 94,4 101.9 44 3,4

К Т 1 - 4 С 14,в 1ЧБ 8.1 8.1 14. Б 7 .7 84.5 58.8 П 6 40,5 217,7 m s 5.6 1.0 25 4,8 3.6 В 6,0 94.4 101.9 34 2,4

К Т 1 - 5  С 15.0 15.0 8.1 8.1 14.6 7 .7 7$,7 73.Б 63.4 135,0 15 8 ,1 5,6 1.9 2 5 4.8 3.6 86,0 94,4 101.9 3 6 0 .1

К Т 1 - 6 С 1Ч.Б 14.6 8.1 8 Л 14, Б 1 7 48.9 11.4 118,4 76,0 289,0 3 11.7 5.6 1.9 7.5 4.8 3.6 ОБО 94,4 101.9 4 1 3 .6

К Т 1 - 7 С 14.6 1М.Б 8.1 8 .1 14. Б 7.7 48,9 139,8 69,6 59,6 340.1 ЗБЗ.О V 25 4.8 3.6 8БО 94,4 1019 4 64,9

КТ 1 - 8  С Щ 1.6 15.8 8.1 » л 14.6 7.7 48,9 11.4 80,0 38.0 84.8 « 5 ,4 319,1 5.6 13 2 5 4,8 1 6 86.0 94,4 1019 4 1 1 .3

K L U 9 E Щ 1.0 15 .1 8 .1 8 .1 14. Б 1 7 65.3 11.1 99.4 11.6 596 т е 301,4 5.6 13 25 4.8 3.6 8 6.0 94.4 101,9 40 6 .3

К Т 1 -1 0 С т 1.6 15.8 8 . 1 8.1 14.Б 7 . 7 18Д 19.4 1 1 .6 1794 95,1 377.1 401,8 5.6 1.9 2S 4.8 3.6 8Б0 94,4 10 19 5 0 3 ,7

КТ 1 - 1 1  с 1 ч . г 1.6 15.8 8.1 8 ,1 1 16 7 . 7 48.9 71.1 11.6 11Б.В 59.6 334.4 3 5 8 . 1 5.6 1.9 25 4.8 1 6 8Б0 94.4 101.9 4 60.3

К Т 1 - 1 2 С 1Ч.Б 14.6 8.1 8.1 14,6 4,8 53.3 17ДО 56.8 59.6 364.1 386,9 1.6 8.3 9.9 4,8 3.6 100.4 108.8 118.7 505,6

К Т 1 - 1 3 С 14.6 14.6 8 . 1 8 . 1 14.6 4.8 53.3 68.4 1864 59.6 387,6 1 10 ,1 1 6 8.3 9.9 4,8 3.6 100.4 108.8 118.7 5 19 .1

К Т 1 -1 Н С 1 4 . 1 0.8 15.0 8 ,1 8 . 1 14,6 4.8 119 U 6 19,4 101,1 115,1 596 387.1 1 1 0 ,7 1.6 8.3 9.3 4.8 1 6 100,4 ЮБ8 118,7 5 29,4

K T 1 - 1 S C 1Ч.Б 1Ч.Б 8.1 8 .1 14. Б 4,8 533 68.6 702.7 538 103.6 1 16 ,4 1.6 19 8.8 113 4.8 3.6 114,0 113.1 135.5 561.9
К Т 1 - 1 Б С m 1 .1 15.4 8.1 8 . 1 14. Б 4.8 53.3 39,8 VW 596 1118 1 3 6 ,1 1 . 6 1 9 8.8 11.3 4.8 316 щ » 1 Ш 135,5 5 7 1 9

К 7 1 - 1 7 С « 0.8 15.0 8 .1 8 .1 14.6 4.8 41.9 51,0 34.8 715,6 5 И Д 386,9 1.6 19 8.8 12.3 4 8 1 6 114.8 1112 1355 532.4

К Т 1 - 1 8 С 13.4 Z.0 1S.4 8 .1 8 .1 14.6 4.8 4Ц9 60,1 101.4 115.1 58.6 398.7 1 12 .3 U 1.9 8.8 113 4.8 3.6 t n t 123,1 135,5 557.8

HA4.CWM, Михайлов n f
Н-контр./ МИХАЙЛОВ п *
ГЛКОНСТР. МАТВЕЕВ
0|.ннж.ар ЕКИМАНКО:
ЗАВ-&РНГ. ФОКЙНА Я т - 7

ВЕД.ИНЖ. НОСОВА
инж .йк . УСКОВА if—

1 . ч г о . 1 - г ч  с. 2 - 8 5  р с

К а п и т е л и . 
В е д о м о с т ь  р а с х о д а  

с т а л и  ,  кг

1̂>1<Гг;||ШШУ|ГТ4М 9
Р I 1 I s

ПНЖТРОЙПЯШ
РО.Чои ю я
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Из д е л и я А РМАТ9РНЫЕ Изделия ЗАКЛАДНЫЕ

Ма р к а

А р м а т у р а КЛАССА Арматура класса Прокат М АРКИ Общий

Бр-I ы ! А-Ш Rrern А--М В СТ 3 ПС 6-1 РАСХОД,
КАПИТЕЛИ

ГОСТ 6717 ■80 ГОСТ 5781- 31
Ult 1 U

ГОСТ 5781-82 Гост 103-76 ГОСТ 82-70
бСЕГО кг

♦1 ф5 Итого фб ф8 ф16 ИТОГО фб ф8 1 фю Фи ф1Ч ф1Б ф18 ФЮ Итого ф8 Фю фи ИТОГО-5=6 -<Н -§-7 •5=8 ИТОГО

КТ1-1С-1 13.8 13,8 0,6 8,1 8Д 11,8 7.7 I 53.7 76,4 1ЧД 47.7 117.5 150,1 4,6 1,9 6.5 4.8 3,6 64,5 71,9 7 9,4 329. 6

KT1-ZC-1 13,8 13.8 0,6 8,1 8.8 11,8 7.7 И 8.9 11.1 95Д 75.7 161-5 284.1 4,6 1,9 6.5 4,8 3,6 64.5 72.3 7 3,4 3 6 3.5

КТ1-ЗС-1 13,4 о.б 14,0 0,6 8,1 8,8 11,8 7.7 *48,9 95Д 75.9 67,1 3Q1.1 329,6 4,6 V 6.5 4,8 3.6 64,5 72.9 7 9.4 4 0 8,3

КТ1 —М С —1 13.1 13,8 0.6 8Д 8,8 11,8 7Л Г84,5 59,$ 8.S 35,$ 107,7 230,3 4.6 1,9 6.5 4.8 3.6 64,5 72.9 7 9,4 3 09,1

КП-5С-1 14,8 14,0 0,6 8,1 8,8 11,8 7,7 ?5.7 74,4 53.S
——1i---

213.1 24 5, S 4,6 1,9 6.5 4.8 3.6 64,5 72.9 79.4 3 25,3

КТ1-6С-1 13.« 13.1 0,6 8,1 8,8 11,8 7.7 48.9 пч 1105 66.0
1

266,3 289,0 4,6 1,9 6.5 4.8 3.6 54.5 72.9 7 9,4 3 Б *.Ч

КТ1-7С-1 14.0 14.0
I

0,6 8,1 8,8 11,8 7.1 48,9 21,4 110,6 18.4 58,4 287.2 310,0 4,5 1.9 Б, 5 4.8 3.6 64,5 72.3 73,4 3 89,4

КТ1-8С-1 13,4 1.4 14.8 0,6 8,1 м 11,8 7.7 48.8 21,4 1I| 81.0 18,5
1

283,9 307.5 Ч.в 1,9 6,5 4.8 3.5 64.5 72.9 7 9.4 5 8 6,9

КТ1-ЗС-1 13,4 а,8 14 Д 0,6 8,1 8.8 11,8 7.7 р5.5 т о  Нооч 12.6 
—-W-rJ

[ 159,0 272,8 295Д 4, 6 1,9 6,5 4,В 3.6 64,5 72.9 7S.M 3 74,6

КТ 1-10 С-1 13,4 1.4 14,8 0.6 8,1 8,8 11,8 7 7 •• - 5 У ii.cj1175,7 m 361,7 565,3 4,6 1.9 6,5 4.8 3.6 64,S 72.9 73,4 4 64,7

КТ1-1К-1 13.4 1.4 14,8 0,6 8,1 8,8 11,8 7.7 iI 48,9 1\;71.ч 12,6 US,8 59.0 322,1 351.4 1,6 1.9 6,5 4.8 3,6 БЧ.5 72,9 73,4 4 30,9

КТ1 -1IC—1 13.6 С.Ч 14.0 0.6 8,1 8Д 11.8 4,8 | 578 |1Б9.4 Sg,8 59.0 353.0 381.8 1,6 6.7 8,3 4,8 3.6 75,3 83.7 3 2.0 Ч ?3,8

КП-13С-1 13.6 о.ч 14,0 06 8.1 8.8 11.8 4.8 [578 | BgH 179.5 j 59.0 381.1 404,1 1.6 6.7 4,8 3.6 75.3 83.7 92.0 Н 96,1

КТ1-1ЧС-1 13.4 0.8 14,1 0.6 8,1 8,8 11.8 4,8 нг.9 13.6 119,4 m s 103,г1 59.0 382.3 405,3 г 6 6,7 8.3 4.8 З.Б 75.3 83.7 9 2,0 4 97,3

KT1-1SCH 14.6 0,4 15,0 0.6 8.1 8,8 11,8 4,8 41.9 ад 61,4 2043 55.0 413.8 437. Б 1,Б 1,9 5.6 10.1 4,8 3,6 вед 113,0 104.6 54 2,2

КТ1-16С-1 № 0.8 14,1 а.6 8,1 8 Л 11,8 4,8 SB.3 139,8 231,S 59,0 405.8 428,8 1,6 1,9 6.6 10.1 4.8 3.6 86.1 113.0 104,6 533.4

КТ1-17С-1 13,4 0.8 14,г 0,6 8,г 8,8 11,8 4.8 41,9 51.01I34.8 Ш.4 351,3 375,3 1,5 1.9 6,6 10,1 4.8 3.6 86.1 113,0 104,6 N79.3

KTI —I8C-1 12.6 г,о 14.6 0.6 8.1 8.8 11.8 4,8 41,9 |60.t 132.4
____ь

115.01 5S,0j 416.1 4 39.5 1,6 1.9} 6.6 10.1 4.8 3.61 86.1 113.0 104.6 j 54 6.1

1 . ч г о л - г ч с . г -  85 рс

лист
г

гцзоч i44

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



М А Р К А
К А П И Т Е Л И

1 А р ш а т у р а  к л а с с а
“ А Р М А Т У Р А  К Л А С С А  П Р О К А Т  М А Р К И О б щ и й

Р А С Х О Д ,

К Г
1 « р - 1 A-I I А - 1 л - ®  е с т  з п с е - 1

Вс егоГОСТ 6 7 Г Г - 8 0 Г О С Т  5 7  8 1  - 8 2
Вс его

■ Ш 1 Ш Н Ш И 1 Ж Е 1 1 Н Ж Ш Ш И 1
Ф 4 1 L и т о г о Ф б ф в ф 16 и т о г о ! Ф б |  ф 8 I ф ю  I ф т г ф14 ф тб ♦18 ф 20 Итого l i U  I ' i i f l  П Я  f f f f i f f i  B W l 1 Я Г 1 1 Я Я  Д Я  8 3 1

К Т 1 - 1 С - 2 R 8 1 2 ,8 U  8 ,1 -  9 ,4  1 9 .8  1 7 , 7  I 6 9 ,7 1  7 1 ,8 1 4 .2 4 7 .7 22 0 .4 2 4 3 ,6 3 .6 y a■ 5.5 4 .6 * 6 4 3 .0 Щш 5 1,4 5 6 ,9 2 9 9 ,5
К Т 1 - 2 С - 2 1 1 ,8 1 2 ,8 Z □ Е П Е П Ш Е П Е Ш В Я Е Ш Ш ! ■ 2 5 1 ,5 2 7 3 .7 3 ,6 1 ,9 “ 5,5 4 ,8 3 .6 4 3 ,0

ММ М
5 1.4 5 6 .9 3 3 0 ,6

К П - З С - 2 1 2 ,4 0 .8 1 3 .2 U  8 Д  9 ,4  9 .1  7 . 7  4 8 .9 9 6 ,г 6 6 ,5 6 7 ,1 29 5.8 3 18 .4
i l l 1,9 5 ,6 4 ,8 5 ,8 4 1 ,0 5 1 .4 5 6 ,3 3 7 5 , 3

к п - ч с - 2 п . 8 1 2 .8 1 | 1  8 ,1  9 ,4  9 . 1  7 . 7  8 4 5  60,4 Т ё Г 3 1 .7 1 9 8 ,8 2 2 1 ,0 i l l W 5 ,5 4 .8 3.6 M i r 5 1 4 5 6 ,9 2 7 7 ,9
К Т 1 - 5 С - 2 1 3 ,0 Т з .0 Ш в д д ш Д Ж & 1 М 1 1 £ 8 ц щш7 s T 4 4 ,1 2 1 2 ,0 2 3 4 ,Ч 3 .6 1.9 5 ,5 4 ,8 3.6 4 3J0 n 5 1,4 5 6 .9 2 9 1 ,5
к и - Б с - г 1 2 .8 1 2 .8 ш 8 ,2 9 .4 9 .3 1 , 7 4 8 ,9 21.4 1 1 1 ,7 56,6 255.6 1 7 7 ,  8 3.6 1.9 5 ,5 4,8 3 .6 4 3 ,0 5 2 4 , 5 6 ,9 3 3 4 , 7
К Т 1 - 7 С - 2 13 ,0

____ i 1 3 .0 1 ,8 8 .2 9 .4 9 ,3 7 ,1 48.9 21,4 122,8 19 ,0 W 2 8 2 5 3 0 9 ,9 3 ,6 1.9 5.5 4 ,8 3,6 4 3 j
■МММ»

5 1.4 5 6 ,9 . 3 6 6 ,8
■КТ 1 - 8  С - 2 12 .4 1 .4 1Ы J 1 , г 8 ,2 9 ,4 9 ,3 7 ,7 48.9 21,4 82,0 19 .1 84,9 273.3 2 9 6 .5 « j 1 .9 5,5 4 ,8 3 .6 43.0

нмшм
5 1 .4 5 6 ,9 3 5 3 ,4

К Т  1 - 9  С - 2 12 ,4 0 ,8 1 3 .2 1 . 2 8 ,2 9 ,4 9 ,3 7 . 7 65,3 10,8 Ю 1.4 12 .6 TS/T 265,5 г в 8 1 T i 4 1 .9 5,5 4 ,8 5 .6 й о 1 5 1 ,4 5 6 ,9 3 4 5 ,0
к т м о с - г 1 2 .4 1.4 1 3 .8 1 ,2 8 Л 9 .4 9 ,3 7 ,7 48.9 19,Н 1гТ т ,о 76 ,6 ЗЧБ.5 3 6 8 ,7 3.6 1.9 5 ,5 4 ,8 3.6 4 l j F

~ ' У гТ 5 6 ,9 4 2 5 ,6
к п - и е - г 12 .4 1 .6 1 4 ,0 i l l 8 ,8 9 .4 9 ,3 7 .7 48,9 65.8 16,4 104.8 58.4 311,3 3 3 4 ,7 3,6 1 .9 7 Г 4 ,8 3.6 4 3 ,0

■
5 1 ,4 5 6 ,9 3 9 1 ,6

к т и г с - г 12.4 0 .6 13 ,0 Z 1 L 8 .8 9 .4 9 .3 4 .8 53 3 169.2 56,8 58,4 351,8 j Я 3 , 6 1 ,6 5.1 6.7 4 .8 3.6 50,2
—

5 8 ,6 6 5 .3 4 4 2 ,9
К Т И З С - 2 12 .8 1 2 .8 t 1 , 2 8 .8 9 ,4 9 ,3 4 .8 533 68.4 17 1 .7 58.4 365.9 3 8 8 ,1 1 ,6 5 .1 6 ,7 t e 3 .6 50.2

"
58 .6 6 5,3 4 5 7 ,9

к т м ч с - г 12 .4 0.8 1 3 .2
I

1 . 2 8 .2 9 ,4 9 .3 4 .8 4 2,9 1916 ж 119.8 9 1.2 |7 5 / Г 375,4 3 9 8 ,0 1 .6 5 .1 r f r t e j Э.6 5 0 .2 Г — —
5 8 .6 6 5 .3  - 4 6 2 ,7

К .Т  1 - 1 5  С - 2 13 .6 1 3 ,6 Г "
L _ 1 .2 8 .8 9 ,4 9 ,3 4 .8 4 2 .9 29.6 56fl 206,1 [т 4 0 8 ,1 4 3 0 ,5 1 .6 1 .9 T T

l i L 4 ,8 3.6 1 57.4 1 j——1—
! 65.8 7 3 , 7 5 0 3 ,6

к т н б с - г i l l 0 .» 1 3 .2 1 . 2 0 ,8 9 ,4 9 .3 4 .8 53 3 39.8 225,3 58,4 391,5 4 1 3 ,5 1 ,6 1 ,9 T T 7 ,9 4 .8 3.6 Т т ч
—  ■

65. В ~тхГ 4 8 7 ,2
К Т Н 7 С - 2 12 .4 0,8 Т Г Г 1 ,2 8 ,2 9 .4 J T 4 .8 42 .9 5 1.0 34,8 199,8 342, Б 3 6 4 ,6 1 .6 1 ,9 4 ,4 7.9 4 ,8 3 .6 57,4 6 5 .8 U 7

==7 3 / Г

4  3 8 ,3  

4 7 0 . 5
к т м 8 С - г 11 ,6 8 .0 1 3 .6

—
1 ,2 8 .2 9 ,4 9 ,3 4 .8 42,9 60,2 10 7 ,2 91.0 Н 4 373^8 3 9 6 ,8 1 .6 1 .9 4 ,4

J l L i l l 3,6 T l 4
1 " I s J

1.чго.1 -гчс.г-85 pc
ЛИ£

3

гчзоц /</*
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14S

Марка

капители

Арматнра класса

Всего

АРМАТОРА МАССА Прокат марки Общий

расход,
кг8 р -1 я-г | А-а А - Ш вст з пс е-1

Всего
ГОСТ 6717-80 ГОСТ S781*82 ГОСТ яГ01-112 ГОСТ 103*76 ГОСТ 82*70

ИТОГО
<и Ф5 Итого фб ф8 ф16 ИТОГОфб ф8 фЮ 1ф12 Ф14 ф1бф18 Фго ИТОГО ф8 фЮф12 ИТОГО4Г*6 •5*8-<Га6*5*7 -5*8

К Т1л—1С—В 14,3 14,9 0.3 «,г 8.5 13.5 6.2 89,0 76,3 14.2 46,1 ггч,5 247.7 5,0 1,8 6,9 4.8 3,6 74,4 82f8 89,7 337.7

КТШ-1 с - 5 14,9 14,9 0.3 9,2 8.5 13,5 6,г 68,0 76.3 «г 46.1 ггчз 247.7 5,0 1.9 6,9 4.8 3,6 74,4 82.8 89,7 337,7

КТ1Л-2С-3 14,9 14,9 0.3 8,г 8.5 13.5 6,2 48.5 31.8 99,7 79,3 272,0 295,4 5,0 1.8 6,9 4,8 3,6 74,4 82,8 89,7 382,3

кттп-гс-з 14,9 14,9 0.3 9,2 8.5 13,5 6.2 48.3 31.8 92,7 79.3 872,0 295,4 5.0 1.3 6,9 4.8 3,6 74,4 82,8 89,7 382.3

КТ1Л-ЗС-3 14,5 0.8 16.3 0.3 0.2 0,$ 13,5 6.2 98,5 92,7 73,4 63.0 303,3 327.1 S.0 1.3 6,9 4,8 3,6 74,4 82,8 89,7 4f6.8

КТШ-ЗС-З 1Н.5 0.8 15.3 0.3 8.2 8,5 13,5 6,2 48.5 92,7 19,Н63,0 303.3 327,1 5.0 1.2 6,9 4,8 3.6 74,4 82,8 89,7 416.8

КТ1Л-ЧС-3 14,9 14,9 0.3 8.2 8.5 13,5 6.2 82,8 58,3 10,1 37.7 208,6 232.0 5 ,0 1,3 м 4.8 3,6 74,4 82,8 89,7 321.7

ктш-чс-з 14,9 14,9 0,3 8.2 8,5 13,5 6,2 82,2 58.3 10,1 37.7 208.6 232,0 5.0 1,8 6,9 4,8 3.6 74,4 82,8 89,7 321,7

КТ1Л-5С-3 16,9 16,9 0.3 8.2 8.S 13,5 в.г 74,9 72,6 57.1 224.3 249,7 5.0 1.9 6,9 4,8 3.6 74,4 82,8 89,7 339,4

КТШ-5С-3 16 .9 16.9 0.3 8Д 8,5 13,5 БД 74,9 12,6 57.1 224.3 249.7 5.0 1.9 6,9 4.8 3,6 74,4 82,8 89,7 339,4

| КТ1Л-6С-3 15,9 16,9 0.3 8,2 8,5 13,5 6Д 48.5 21,4 116J569,6 275.7 301.1 5.0 1.9 6,9 4.8 3.6 74,4 82,8 89,7 390.8

I КТ1П-6С-3 16,9 16,9 0,3 8.2 8,5 13.5 6Д 48,5 21.4 116,569,6 275,7 301,1 5,0 1.9 6,9 4.8 3.6 14 ,4 82,8 89,7 390,8

I КТ1Л -7С-3 16,9 16,9 0,3 8,2 8.5 13,5 6.2 48,5 135.963.2 57.1 3245 349,9 5.0 1.9 6.9 4.0 3.6 74,4 82,8 89,7 439.6

КТ1П-7С-3 16.9 16,9 0.3 8,2 8,5 13,5 6,2 48.5 135.96U 5X2 324.5 349.9 5.0 1.5 6,9 4.8 3,6 74,4 82,8 89,7 439.6

I КШ-8С-3 16,5 1,4 17.9 0.3 ОД «.S 13,5 6.2 48,6 78* ззз 72.2 252,2 278.8 5.0 \9 М 4.0 3.6 74,4 82,8 89,7 368.3

КТ1П-8С-3 16,6 1 ,4 17.9 0.3 U 8.5 13.5 6,2 48 S 78.5 33.3 72.2 2522 278.8 5А гз 6,9 4.8 ж 74,4 82А 89,7 368.3

КПл-ЗС-З 1H.S 1.0 15.5 0.3 0.2 ».S US 6.2 48,5 97.5 12,6 663 88.5 333.1 358,3 5.0 V 6.9 4.8 3,6 74,4 82,9 89,7 285,7

кпп-зс-з 1Ч.Б 1.0 IS,S 4,3 «,г 8.5 13,5 6.2 48.S 97,5 126 663 88.5 333.1 358,3 5,0 1.3 6.9 4.8 3.6 74,4 82.8 89,7 285,7

1.Н20.1-2Чс.г- 8SPC f j
гчзоч we
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ИЗДЕЛИЯ

Марка

КАПИТЕЛИ

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНОЕ 1
ЗАКЛАДНЫЕ

Арматура класса ] А Р М А Т У Р А  К Л А С С А П р о к а т  марки \ Общий
Р А С Х О Д ,

КГBp-I A-I 1 А -% i
фБсего

А-Ж {5СТЗПС6-1
- Всего

Гост 0717- 8 0 Г О С Т  5711*82 ГоСТ 5781-Sг ГОСТ103-16 Г!2СТ 8г-70

фч ф5 ИТОГО фБ ф8 ф1Б ИТОГО фб ф8 Ф10 ф12 ф14 Ф16 ф 18 фго И* СТО ф8 (ИС ф12 ИТОГО-5*6 -5=8 -5-6 -ил -5--8 И ТО ГО

KTIi-IOC-3 14,5 1,4 15,9 о,з 8,г 8* 13.5 БД 48,5 1 S.4 П.Б 110,4 34,0 334,6 329,0 5.0 н 6| 9 4,8 3,6 74,4 82,8 8 9, 7 418,7

КТ1П-10С-3 14,S 1,4 15,9 0,3 8 7 8,5 13.S 6.2 48,5 19,4 U.6 170,4 34.0 304,6 329,0 5,0 1,5 6,9 4,8 3,6 74,4 82.8 89,7 418,7

КТ1Л-11С-3 14.5 1,4 15.9 0,3 8,2 8,5 13.5 6.2 48,5 70.7 45,8 38,0 57,1 331,8 356.2 5.0 г* 6.9 4.8 3,6 74,4 82.8 89,7 445,9

KT1 П-11С-3 14,5 1.4 15.9 0,3 8,2 8,5 13,5 6,2 48.5 70,7 45.8 30,0 57.1 321.8 356.2 5,0 1,3 6.9 4,8 3,6 74,4 82.8 89, 7 44 5,9

КТ1Л-12С-3 15,0 15,0 0,3 8,1 8,5 13.5 3,6 52,5 *64.8 58,6 57.1 5 4 8.1 371,6 5,0 1.3 6,9 4.8 3,6 8Б.7 95.1 104,2 475.6

КТ1П-ПС-3 15,0 15,0 0,3 8,2 8,5 13,5 3,6 52,5 164,8 56.6 57,1 5Чъ,1 371.6 5,0 1,3 6,9 4,8 3,6 86,7 95,1 104,2 ЧТ 5,6

КТ1Л-13С-3 14, Э 14,9 0,3 8.2 8,5 13.5 3.6 52.5 68.5 17S.5 57.1 3731 334,1 5.0 1,3 6,9 4,8 3,6 86.7 95,1 104,2 4 98,4

КПП-130-3 14.9 14,9 0,3 8.2 8,5 13.5 3.6 52,5 68,5 175,5 57,1 370,1 394,1 5.0 1,9 6,9 4,8 3,8 86,7 95,1 104,2 4 98,4

КПЛ-1ЧС-3 14,4 0,8 15.2 0,3 8,2
vl
8,5 13.5 3,6 46.3 28.6 13.4 7Z.4 172,1 57,1 413,6 437.3 7.2 1,9 3.1 4.8 3.6 867 95,1 104,2 541,5

КТ1П-1УС-3 14,ч 0.8 15.2 0 3 8,2 8,5 13,5 3.6 46.9 28.6 19,4 72,4 1721 57.1 4136 437.3 7,2 1,9 9.1 4,8 3,6 86,7 95,1 104,2 541,5

КТ1Л-15С-3 14,8 14.Е 0,3 8 Л 8.5 13.5 3.6 52,5 С0,0 135,6 57.1 3 818 4 05,1 1,6 1 , 9 7.4 10,9 4,8 3 , 6 99,1 107,5 118,4 524,0

KT1 П-15С-3 14,8 14,8 0,3 8. г 8,5 13.5 3.6 52,5 60,0 195,6 57.1 382,8 405,6 1,6 1,3 74 10,9 4,8 3,6 99,1 107.5 118,4 5 24,0

кпл-tsw 14,4 0,8 15.2 0,3 8,2 8,5 13,5 3,6 52,5 39,8 228,8 57.1 335,8 419.2 1,6 1,9 7.4 10.9 4,8 3,6 99,1 1075 118,4 537,6

КТШ-1&С-3 14,4 0,8 15,2 0.3 8,2 8.5 13.5 3,6 52,5 39,8 228,8 57.1 335,3 413.2 1.6 1,9 7.4 10.9 4,8 3,6 99,1 107,5 118,4 537,6

КТ1Л-17С-3 14,4 0.8 15,2 0,3 8,2 8,5 13,5 3,6 42.5 48,0 34,9 202.1 ! 344,4 368,2 1,6 1,9 7 , 4 10,9 4.» 3,6 99.1 107.5 118,4 4 86,7

КТ1П-17С-3 14,4 0,8 15,2 0.3 8,2 8,5 13,5 3,6 42,5 48,0 34,9 202,1 344,4 368.3 1*5 1,9 7,4 10,9 4,8 з.Б 99.1 1075 118.4 486,7

кил-ис-з U.6 г .о 1S.0
wr

03 8.2 8,5 13,5 3.6 42.5 58.8 62.4 171.8 57.1 409,7 433.8 1,6 1,9 гч 10.9 4,8 3,6 99,1 1075 118,4 552,2

KT1П-18С-3 13, Б 2,0 15,0 0,3 8.2 8,5 13.5 3.6 42,6 £8,8 62,4 171.g| 57,1 409,7 4 3 3 , 8 1,6 1.9 7 . 4  | Ю ,Э 4 . 8 3,6 99,1 107,5 118,4 552.2

1 . 4 Z 0 . 1 - Z 4 C . Z - 8 5 P C
iffisl
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1 _____________________________________ :________________________________________________________________________________________1

МАРКА

МЕЖКОЛОННОЙ

ПЛИТЫ

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

Всего

АРМАТУРА КЛАССА j

вр-1 I A-I | А-Ш

ГОСТ 6717-80 1 ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1

фч Ф 5 итого ф16 ИТОГО фб ф8 фю ф12 ф1Ч ф16 ф18 фю Ф 21 ! ф 15 ф 18 ИТОГО

МП1-1С 13,1 0,4 19,6 6.1 6Д 13.5 16,3 Ц8,7 14,0 33,6 141,1 16 7,9

м т - tc 1 9,1 о,м 19,6 6.1 6,1 23.5 2.4 15,6 73.7 63,6 57.1 18 5,7 т з

1ЯП1-ЗС 1 9.1 0,4 19,6 БД 6,2 17.9 13,0 23,7 63,6 31,6 3 8,2 198,0 113,8

МП 1 -м с 1 8,9 0,9 19,8 6.2 6,2 17.3 13,0 15.1 23.7 чг.8 8 5,5 38,1 14 6.3 171,3

МП1-5С 19,1 0,4 19,6 6.2 6,2 24.9 13.Q 63,9 31,6 3 8,1 171.6 197,4

mn 1 - 6 с 18.9 0,9 19,8 6.2 6,2 17.9 13,0 11.7 112,8 3 8,1 103,6 119,6

МП 1 -7 С 18,9 0.9 19,8 6.2 6,2 17.9 13.0 21.7 42,8 84.3 3 8,1 117.9 143,9

Марка

межколонной

плиты

I И з д е л и я  з а к л а д н ы е  |

Общий

расход,

кг

1
АРМАТУРА КЛАССА Прокат  м а р к и

Всего
А-Ш ВСт з пс 6-1

Гост 57 81 —81 | ГОСТ 103-7Б I| ГОСТ 8510-85 |
фю ф12 Ф16 ИТОГО -<Г»8 итога 190*9 ИТОГО

МП1-1 с 3.1 6,0 5.1 144 3,6 3.6 57.6 5 7,6 7 5,6 14 3,5

М П 1 -Z с 3.1 6,0 5. г 14,4 3,6 з,Б 57,6 57,6 75,6 18 6,9

ГПП1-3 с 3,2 6,0 5,2 14,4 3,6 3,6 57,6 57,6 7 5,8 199,4

МП1-Ч с з.* 6,0 5,2 14,4 3,6 3.6 57,6 57,6 7 S, Б 34 7,9

МП 1“ 5 С 3,2 6,0 5.2 1Ч,Ч 3.6 3,6 57,6 57 6 75, 6 173,0

mn 1-бс 3,2 0,0 5.2 1 4,4 3,6 3,6 57. Б 57 6 75,6 305.1

МП 1 — 7 С 3.1 6,0 5.1 1Ч.Ч 3.6 3.6 57.6 57,6 75,6 319,5

м ш я ш я ш к ъ м ш я т
ЯЯК1—

1.M10.1-24C.Z“ 86PC J

Е ц Щ *  IAklLLuljill2j *
ЖКОЛОННЫЕ ПЛИТЫ. 

^ДОМОСТЬ расхода 

СТАЛИ, КГ

рАДКЯ[Лист Л истс̂  Ц
ЗАВ БРИГ. ФОКИНА Ме р 1” 6 I
ЧЕРТ. СОБАЧКИНА Be J ----  1

прписшйпроек: |
Zt/Wit ■- г
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Марка

межколонной

плиты

и з д е л и й  А р м а т у р н ы е

АРМАТУ  Рй, КЛАССА

Bp-1

ГОСТ 6 1 1 1 - 80

A - I А - Щ

ГОСТ 5121* вг
ВСЕГО

фч ф5 Итого <Мб | итого фБ фв Т~ф1ё f ф 1Ч ф 16 ф18 Ф и I ф 25 ф28 (Итого

МГЦ - 8 С 1Э Д 0,4 19,6 БД БД I 13.5 1.4 1 г< f 77.9 ЗВ.б 174.5 2 0 0.3

М П 1 -S с 19.1 о, з 10.6 6,1 6,1 17,9 13.Q i IG, 9 ЧЗД 4 2.8 «4,6 38,1 I 266,6 293.4
М П 1- 19& 18.9 о.ч 19.3 БД 6,1 18.5 13.0 15,6 : i3 , i 14.0 11.1 1104 61.1 288.7 314,1
М П  1 -11 с 19. S 0,3 ю.ч БД 6.1 5.4 38.1 | 4 8J 14,0 94.6 3 8.2 243,1 2 69.1

М П 1- 11С 18.9 0.9 19.8 БД БД 9.4 48.1 ! U J 41.8 84.6 4 8.1 15 6,3 282.8

М П 1- 13С 18,3 0,4 19.3 5.1 БД Ю.б 38,1 U S 14,0 11.1 120.4 61,8 Z  87,6 313.1
М П  1 - 14 с 19.7 0,4 10.1 БД БД | Ю.О 38.1 IQ,6 \ 5 U 14,0 11.1 110.4 61,8 323,9 3 5 0,2

М П  1 —15 С 18,9 0,5 19.8 6,1 6,1 I 3,4 38,1 15,5 11,3 14,0 41,8 64,1 3 8Д 14 5.8 2 71,8
М П Т - 16С 18,9 Q.M 10.3 5Д в,г | ю,5 3 8.1 1S.S 13,7 1 n o *8,1 77,4 48,1 315,8 342,3
М П  1 —17 С 19.1 ОД год БД 6,г j  5,4 38.1 Б 5.7 1 41.8 86.1 61.8 304.1 330,9
М П 1- 18С 18.9 0,4 18,3 БД БД [ 15,3 з а д 1 , s l 1 1Ч'° 11Д 120,4 61.8 287,6 313,1

МАРКА

МЕЖКОЛОННОЙ

плиты

И З Д Е Л И Я  ЗАКЛАДНЫЕ

ОБЩИЙ

РАСХОД.

КГ

Ар м а т у р а  класса ПРОКАТ - М АРКИ

Всего
а  -  й ВСтЗпсб-1

ГОСТ 5781-81 ГОСТ юз-76 ГОСТ 8510- 85

Фю ф 11 ф 1Б Итого -&-г Итого 190x9 итого

МП1-8 С зд Б  0 5Д 1 Ч (  4 3.6 3,5 57,6 57,6 75.5 275,3

МП1-9С ЗД Б 0 5Д 14,4 3.6 3,6 57.6 57.  6 75,3 3 69,3
« П 1- 10С 31 6 0 51 1Ч,Ч 3,6 3.6 5 7,6 57,  6 7 5,6 3 88,9

М П  1 —  11 с з . г 5,0 51 1 4,4 3.6 3,6 51,6 57,6 75,6 34 5,8
м ш - и с 3,1 6,0 51 1 4,4 3.6 3,6 57.6 57,6 7 5,6 3 59.5

Ш П 1 —13 L з д 6 0 51 1 4,4 3,6 3,6 57,6 57,6 7 5,6 3 88.7
М П 1- 1Ч  с З Д 6 Q 51 14,4 З.Б 3.6 5 7,6 57,  6 7 5.6 425.8

m n  1 -15 с з д 6 С

i

5 1 14,4 3,6 3,6 57,6 57,6 75.6 347.4

М П  1 -16 с з д Е 0 *1 14е  Ч 3,6 3,6 57,6 57.  Б 75,6 417,8

М П  1 —  17 С З Д 6,0 1 5.7 14,4 3,6 3,6 5 7.6 57.6 7 5,6 40 6,5
М П  1 — 18 С з д 6.0 1 5Д 14/4 !  3.6 3.6 57.6 57.  Б 7 5,6 3 8 8,7

1.мго1 -гч c.i-S6PC

гцзоч /49
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т

PH
МАРКА

МЕЖКОЛОННОЙ

ПЛИТЫ

и з д е л и я  а р м ;я т у Ы£_
Ар м а т у р а  к л л г, и

Вр-1 А “I  j; --------A-ff " ------------- jOCEfQ

ГОСТ 5727-80 ГОСТ

фи t ф 14 ; ф

еоч—со8ft

фч Ф5 I ИТОГО ф16 Итого фб фг ф10 16 ф 18 ф20 I ф 12 025 Ф г 8 I итого

МЩ-13С 19, 7 19.7 БД БД 18.0 3 8,2 66.7 j j 14,0 21,7 j 121,4 6 0.6 3 3 3,4 3 53,7

МП1-1С-1 19.2 19,2 6.2 6.2 23.5 1 Б.З 1 ns, г 14,0 39,0 ! 14 2,1 1 67.9

МП 1-2С-1 19.2 19,2 6.2 БД 23.5 2.4 64,2 5 6,6 1 « 85,7 211,3

МП 1-5 С-1 19, 2 19.2 БД БД 17.9 23.0 23.4 БЧД 31.6 37.4 1 3 8.0 2 23,8

МП1-ЧС-1 18,3 0,5 19,4 БД 6,2 17.9 23.0 15,2 23,4 Ч7..8 86,4 3 7.4 24 6,3 272,3

МП 1 - 5 С -1 19.2 19,2 БД 6Д гчз 13,0 64,2 31,6 3 7,4 171,6 19 7,4

МП1-6С-1 18,9 0.5 19,4 БД БД 17.9 13,0 21.5 112,8 3 7.4 2 0 3. 6 229,6

МП 1 — 7С — 1 18.9 0.5 19,4 6,2 6,2 17.9 13,0 21.5 ч г .в 88,4 3 7,4 217.9 743,9

МП1-8С-1 19.2 19,2 6.2 6. г 23.5 2.4 30,8 78,1 39.0 1 74,5 2 00.3

МП 1-9 С —1 19,7 0.5 20.2 6.2 5,1 17.9 13.0 2 0.6 45,2 4 2,8 86.4 37.0 2 6Б.6 293,4

МП 1-ю С-1 18.9 18,9 Б Д 6.2 18.5 13,0 15.6 23.4 14,0 71.7 1 121,4 60,6 2 8 8,7 314,1

Марка

МЕЖКОЛОННОЙ

п л и т ы

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

Общий

РАСХОД,

КГ

АРМАТУРА КЛАССА Пр о к а т  ма р к и

ВСЕГО
А-Ш БСТ 3 псб-1

ГОСТ 5781-82 ГОСТ 10 3—7 Б Гост 251 Г-85

ФЮ Ф12 Ф16 ИТОГО -ff- 8 ИТОГО LSCK9 ИТОГО

М п 1—19 С 3.2 6.0 5,1 14.Ч 3. Б 3.6 5 7,5 5 7 6 7 5,6 4 3 5,$

ИП 1-1 с-1 1,6 3,0 5.1 10,8 г* 1.0 57.6 57, Б 7 0,2 2 3 6,1

МП 1 - 2 С-1 1,6 3,0 5.2 10,8 1,6 1 . 8 5X8 57,6 7 ОД 2 81, 5

МП1-ЗС-1 1.6 3.0 5,2 10,8 г в 18 57,6 57, 5 7 о,.г 2 94.0

МП1-ЧС-1 1 ,6 з.о 5.2 10,8 1,8 и 57. Б 57, 6 то,г 34 2,5

МП 1 —5С -1 1,6 3.0 5.2 10,8 1,8 1.8 5 7,6 57,6 7 ОД 2 67.6

МП 1 — 6С-1 1,6 3.0 5,2 10,8 1.8 1,8 5 7,6 57, 6 70.2 7 99,8

МП 1-7 С-1 2. Б 3.0 5.2 10,8 1,8 1,8 57,6 57, 6 7 0,7. 314.1

МП 1 - ВС-1 1.6 з.о 5.2 10,8 1,8 [57,6 S 7 . S 7 0.2 270,5

МП 1 - 9 С-1 2.6 3,0 V 10,8 1 . 8 1, 8 ' 5 7, 5 57, 6 7 0,2 363.9

МП 1 -юс-1 1.6 3.0 5.2 10,8 1,8 1, 8 ] 5 7,6 5 7, Б 70,2 3 83.5

Мист
1. ч г о .1- г ч с . г -8б Р С  Г у

Э/txnt* Jen
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Мар ка

межкол он ной

ПАНТЫ

ИЗДЕЛИЯ А Р !Г, A TJ РНЫЕ

A Pit! АТУ РА КЛАССА

Вр-1 Л-1 | А-и; Всего

ГОСТ 6717-80 ГОСТ 5781-6 7

Фч Ф5 ИТОГО ф16 ИТОГО фб ф 8 фю ф17 ф1Ч ф!Б ф18 ф 70 фгг n s  ! ф га I Итого

мш -н см 19.5 0,9 7 0,4 6.7 6,7 9.4 3 8.7 4 8.7 14.0 ЭЧ.Б 38.7 | 74 3.1 2 5 3,7

m i i i- i i g - i 18.9 0,9 19.8 6.7 6.7 9.4 4 8.7 73.7 мг.в 84.5 46.7 | 7 5 6.9 7 8 7,9

ШП1-J3 G-1 18.9 0.4 19.3 в, г 6.7 10,0 3 8.7 71.5 14.0 71.) 170,4 61.8 г »7.s 313,1

МП1-14С-1 19.7 о,ч 7 0,1 6.7 6.7 10.0 38,7 70.6 37,г 14.0 71,7 170.4 61.8 3 2 3.9 3 5Й.2

МП1-15 С-1 18,9 0,9 19,8 6.7 6.7 9.4 3 8.7 16.5 7 7.3 14.0 Ч 1.8 64,7 38.7 74 5, 8 771,8

Р1П1-16СМ 18,9 0.4 19,3 6,7 6.7 т зв.г 15.6 73.7 14.0 88.7 77.4 4 8.7 315.8 34 2,3

МП1-11С-1 19.7 0.S 70.7 6,7 6.7 3,4 38.7 55,7 47.8 86.1 61.8 304,1 3 30,9

МП1М8СМ 18.9 18,9 5.7 6.7 15.9 з8.г 15.6 14.0 71.7 170.4 51.8 78 7,6 313.1

МП1-1Э С—1 19.7 13.7 6.7 6.7 10.0 38. г 5 6.7 14.0 71.7 170,4 61.8 3 3 7,6 3 5 8,5

МП1-7С-7 17.9 0.9 18,8 Б. 7 6.7 77,0 13.0 31.fi чг.8 85.6 38.7 2 3 3.2 758,2

гот-пс-г 18,7 0.9 19.1 6,7 6. г | 5,ч 59.4 81.0 47,8 85.6 61.8
11 3 3 7,0 3 67,3

S

МАРКА 

МЕЖКОЛОННОЙ 

ПЛИ fbi

ИЗДЕЛИЯ з Д К л А Д к Ь1Е

ОБЩИЙ

РАСХОД,

КГ

“1
г

/1РМ Д ТУ РА КЛАССА Прокат марки

Всего
А -Ж 8 Ст 3 пс 6-1

ГОСТ 57 81 - 81 ГОСТ 103-7 s ГЗСТ SS10-££

d) 10 d) 17 Ф16 Итого -ff= 8 Итого L9Q*9 итого

МП1-11С-1 1.6 3,0 5.7 10.8 1.8 1. 8 57, 6 57. 6 70, 7 зчо.ч

ИП1-11С-1 г, Б з.о 5.7 10.8 1.8 1.8 57, Б 57.5 то. г 3 5 4. 1

МП1-13С-1 г, б 3.0 5.7 10.8 1.8 1.8 57,5 5 7.6 7 0.1 3 8 3. 3

Р1П1-1Н С-1 г. Б з.о 5.7 10.1 1.8 1.8 57. Б 5 7. Б 70, г 4 70,4

МП1 -15С-1 7,6 з.о 5.1 10.8 1,8 1.8 57. 6 5 7.5 70.7 34 7.0

!МП1-16С-1 7.6 3,0 5.7 105 1 8 1.8 57,6 57.6 70.7 417.4

МП 1 -17 с-1 7.6 з.о 5.7 10.1 1.8 1.8 57.5 5 7.G 7 0,7 4 01.1

МП1-1ВС-1 7.6 з.о 5.7 10,8 1.8 1.8 57.6 5’ Б 70,1 3 8 3,3

МП1 -19 с-1 7.6 3.0 5.7 105 1.8 1.8 57.6 57.5 70.7 4 7 8,9

«ini — 7 с-г 3.7 6.0 5.7 14,4 3.5 3,6 57,6 5 7.5 75.6 3 3 3,8

МП 1 —ПС —Z 3,7 6.0 5.7 14,4 3.6 3,6 57. 6 57.6 75.6 4 37. 9

Лист
1470.1 -гчс.г-8БРс ч
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JSJ

Изделия  лрмАтзгние
МАРКА A? ШАТУРА КЛАСВА

МЕЖКОЛОННОЙ В р - 1 л -1 I л - til Всего

ПЛИТЫ Гост Б727- 80 ГЦРТ 5781 - 8Z

ФЧ Ф5 итого ф16 итого фб ф 8 Ф10 ФП Ф16 ф18 фго Фгг Ф25 J T T итого

МП 1—7 С-3 17,9 0,9 18,8 6. г БД 12.0 13,3 31, Б нг,8 85,6 3 U 233.2 2 5 8, 2

МП 1-17 С-3 1 8 ,г 0,9 19,1 б.г БД 6,4 5 3,4 п о 42,8 85,Б 61,8 ззго 3 6 2,3

МП 1-1 С 17. г о.ч 17,Б 6. г БД 13.3 16.1 36.8 14,ч нг,б 143.9 1 6 7, 7

мпг-и 17,1 0.5 17. Б Б.г БД г з,з 2,4 15, Б 23,7 47,7 69,7 ч.н 1 ВБ. 8 110,4

МП1-3 с 17,1 0.5 17,6 БД БД U7 23,0 г з,7 4 7.7 44,7 4,4 3 8.1 139.3 113,1

м п г - ч  с 18,9 0,8 17,7 БД н БД 17,8 гэ,о 23,7 3 6 ,6 69,5 63, г 133.8 2 5 7,7

МЩ-5С 17,0 0,5 17,5 БД БД г 5,ч 13,0 4 7.7 44,7 Ч.Ч 38,8 173,4 197. 6

М ПИС 16,9 0,3 17,6 БД БД 17,7 13.0 21,7 92,0 го.б‘ 38Д гозд г г г г
МП г-7G 18,9 0.8 17,8 Б Д БД 17.7 13.0 21,7 3 5,6 69,5 БЗД п о ,7 244, г
мпг-вс н о 0,6 17,5 БД 6, г гз.з 1,5 31.1 61.7 -52,5 4,4 175.4 199,1

- мпг-зс U1 0.8 17.9 БД Б Д 17.8 11.0 го.з 37.2 35,6 69,5 62,9 153,1 273,4

МАРКА

МЕЖКОЛОИНОЙ

ПЛИТЫ

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

Б Ш И ЙАрматура  класса Прокат  марки

Всего

0

-  - А - Й ВСт 3 псб-1
РАСХОД,

КГГОСТ 5781 -  82. ГОСТ 103—76 ГОСТ 8510-85

<310 • и Ф16 Итого *ffB 8 Итого 190л 9 ИТОГО

МП 1-7 с-3 г, 6 3.0 5.! 10,8 1, 8 1,8 57,6 5 7. Б 7 ОД 3 2 8,4

МП 1-17 с-3 г, б 3.0 5.1 10.8 1Д 1 ,8 57,Б 57. Б 7 ОД 4 32,5

■ мп гн  с- г ,в 3.0 5. г 10,8 1 . 8 1 ,8 57,6 57.6 7 ОД 237.9

мпг-гс г, 6 3.0 5.2 10,8 1.8 1,8 5 7, Б 57. 6 7 ОД 2 8 0.6

м п г - з с г,  6 3.0 5. г 10,8 1 .8 1 ,8 5 7,6 57. 6 7 ОД 193.3

м п г - ч  с г. 6 3.0 5.г 10,8 1 . 8 1.8 _ L L L
57. Б 7 ОД 3 27,9

МП t-5 С г. 6 3.0 5. г 10,8 1.8 1,8 57,6 5 7.6 70,1 167.8

м п г - ь с г,  б 3.0 5. г 10,8 1.8 1.8 57,6 57, 6 7 ОД 237.4

м п  г - 7  с г.  в 3,0 5.2 10,8 1 .8 1.8 37,6 57. Б 7 8,1 314,4

м п г - 8  с г,в 3.0 5,1 1 0.8 1 , 8 1 .8 57, Б 57. Б 7 ОД 269,3

мп г-9 с г ,  в 3,0 5. г 10. 8 1» 8 1.8 57, Б 57.6 7 ОД 34 9,6

ЛИИ
1 . 4 1 0 . 1 - 1 4 1 . 1 - 8 6  P C  5
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И У д  £ Л И  Я А Р М А Т УР Н Ы Е
| Мар ка

| М Е Ж К О Л О Н Н О Й  
; п л и т ы

ЙРМАТ4РД КЛАССА
Вр-1 A-I | А-Ш

В с е г о
Гост 6717-ВО Гост т н -  вг

фч ^ ф 5 И т о г о фю ;§шго фб фБ | фЮ \ ф12  ̂ Ф1Ч | Ф16 I Ф18 Фго ФИ ф 15 ф 18 Итого

м пг-юс 16.9 0,4 17.5 БД Г  6,1 1 18,г и д  h s , s Г д ?  Т  T n F ш §0,3 14,9 70,5 191.1 31 5,7

МП I -11 с 17,0 0,9 17,8 БД БД 15,3 14,4 1,Э [ 4^9 \ 111,6 10.6
i

117,4 151,5

мп г - п с 17,0 0.8 17,8 БД 6Д 1 0,1 чз.о I д т ! 53Д 47,9 61Л 14 3,1 1 6 7.1

мп г -13 с 16,9 0,4 17,3 БД БД 10,5 зад П *  \ Г  I
ПО 11.8 90.3 14,3 70,5 1 8 8,7 312,1

МП2-1ЧС 17,6 о.ч U 0 БД БД 10,5 3 5.1 \ ц г . 14,0 11,9 90,3 14,9 70,5 314,9 349,1

МЩ-15С 16,9 0,8 11.8 БД Б Д 18.1 35, 0 16, 5 | 22>3 \ 14.0 35,6 48.5 61,8 14 5, г 163.1

мп г - i Б с 17.0 0, 4 U 4 БД БД 10,3 35,0 15,6 Д 7  J 14,0 71.9 63,4 74,1 3 08,6 331,3

мп г - т 17.6 0| 8 1 8,4 Б Д 6,1 ю л 35,0 а  | ц ?  j 35,6 69.5 14,7 61.8 з о г . ч 3 27,0

мп г  - 18 с 17.0 0, 4 ПН в д БД 16.7 35Д 15,6 | j 14,0 1 1 . 8 90.3 1 4 , 9 70.5 188,8 312,4

мп г-19 с 17.1 0 Л 17.6 БД 6,1 ТО. Б 35.1 1.9 j €3,5" | 14,0 11.8 90.3 14, 9 70.5 I 332,5 35 6,3

Ма р к а

м е ж к о л о н н о й

плиты

И 5 ДЕЛ Иг* 3 А К Л А М Ь.Е

Общий

расход ,

КГ

Др ГЙДТ4РД КЛАССА ! п Р(| * Л 1 г^дрки

Всего
А- ж ВС? 3 пс 6-1

ГОСТ 5781-82 ГОСТ 103-7 6 ГОСТ 8510-85

фЮ ?>'Z ! fflIR ; ИТОГО -ff- К | \ итога LSOxS ИТОГО

МП 1 -10 с 1,6 3,0 5,2 10 8 ; 1.8 [ 1.8 57,6 57,6 70,2 3 8 5.9

М П 2 -11 С 2. Б 3,0 5Д 10,8 \В 1.8 57,6 S7.6 7 ОД 311,7

МП2-12С Д6 3, 0 5Д 10,8 1,8 1,8 57,6 S 7, 6 70, г 337.3

м п г - 1 3  с Z,6 3,0 5Д 1 0. Е 1,8 57,6 57,6 7 ОД 3 81,4

мпг-14 с 7,6 3,0 5. г 7 0,8 7,8 1,8 И, 6 51,6 70,2 419,3

мпг-15 с 1.6 3,0 5Д 10,8 1,8 1,8 57.6 57. 6 7 0.2 333,4

мп г-16 с 1.6 3.9 5Д 1 0, Е 1,8 7,8 57.6 57,6 70,1 402,5

мп г - н  с 2.6 3,0 5Д 10,8 1,8 1,8 57.8 57,6 1C,г 397,г

мп г -18 с 2.Б 3,0 5,2 10,8 1.» S 7,6 57,6 т о , г 381,6

м п  г - 1 9  с 2.6 з.о 5.2 1 0.8 1 8 \ 8 57.6 51 6 7 0.2 426,5

лист

1 . 4 7 0 . 1  -  г ч с . г -  8 б р с
! 6
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153)

Марка

пролетной

плиты

И з д е л и я А  Р М  А Т У Р Н  Ы Е
Изд ел и я З А К Л А Д , Н Ы Е

А р м а т у р а  к л а с с а
А Р М А Т У Р А  К Л А С С А Прокат марки О Б Щ И Й

Р А С Х О Д ,

КГ
А - Т 1— А - И ! i Вр-1 Orcrfl

А Г I А - Ш В С т  3  ПО 6 “ 1 
Т Ч 1 Ч - 1 - 5 0 2 3 - 8 0 Всего

Гост
1_____
5781 -82* Гост 6 1 27 * 80_

DL Е 1 U Г О С Т  57 81~ 82* Г о с т  « г - 7 0 *

ф28 И Т О Г О фю Ф16 Итого -fc6 Итого
А в (Ь Итого <Ь 6 <Ь8 фю ИТОГО фч И Т О Г О

ПП 1 - 1

-ТА- 

2 2

ч» П 

6,2 8, ч

Ч» о  

0. 2

'г »

58.4 58,6 28.5 2 8,5 3 5,5 24,4 24,4 3,4 2,5 5,9 г,« г, г 3  3 , 1 1 2 8, 6

ми* *

nn 1 - г 2, 2 6.2 8,4 0 2 65.5 65.7 28.5 18.S 102,6 24,4 г ч,ч 3,4 2,5 5,3 г,в 2,8 3  З Д 13 5,7

П П 1 — 3 1 2 Б Д 8 Ч

• *- 

0.2 70.2 70,4 40.8 4 0,8 113,6 24,4 гч.ч 3,4 г. 5 5,3 г,» 2,8 3 3,1 1 5 г, 7

П П 1 — н 1Л 6.2

д| 1 

8,4 ОД 102.3 102.5 28,5 г$.5 133.4 24,4 24,4 3.4 г.5 5,3 *,« 2,8 3 3 ! 17 2,5

ПП 1 — 5 г г
1 ь 

6,2 8,4 0,2 103,6 109,8 40,8 40,8 15 3,0 24,4 24,4 3,4 V 5 5,3 г, * 2.8 3.3,1 13 2,1

пл 1 - Б

1

2 2 6 2 8,4 ОД hi46,1 1 4 6 , 3 28,5 28,5 183,2 гн.ч гч.ч ! г.5 5,3 2.8 2,8 33, 1 216,3

ПП1-2-1

li

г, г 6,2 8,4 ОД 68,0 68.2 40.6 40,6 117.2 24,4 гч.ч 3,4 г, s 5,3 2,8 2.8 33,1 1 5 0.3

ПЛ 1-4-1 2.2 6,2 8.4 ОД 105,8 106,0 40,6 40.6 155,0 2Ч.Ч | 24,4 3,4 2.5 5.9 г.« 2.8 3 3, 1 1 8 8,1

!нач.с ко-tf Михайлов"
|н.контР михаилез
ГГЯ .К О Н П Р  М А Т В Е Е В
ВГЛИНЖ ПР{ЕКИМ£НПе 
Г ц ЬРг»Г ВФОКИН А_
, ,'к Зки* гуркйь

1 . 4 t 0 . 1  - 2 Ч с . г ~ 8 7  PC

П р о л е т н ы е  п л и т ы .
В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  

С Т А Л И  ,  К Г

ШЕШЗ Янет ЛИСТОВ
1

П Р О М С ТРС Й П Р О ЕК Т

г е / 3 0 4  { { 5 0 \  Ф Р

Серия 1.420.1-24с
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